Opis istotnych materiatéw budowlanych i wyposazenia wymaganych przez
Zamawiajacego do wykonania prac projektowych dla zadania dot. rozbudowy
budynku Komendy Powiatowej Policji w Pleszewie .

SCIANY ZEWNETRZNE

materiaty - Sciany murowane z materiatdbw ceramicznych usztywnione rdzeniami

zelbetowymi.

SCIANY WEWNETRZNE NOSNE KONDYGNACJI NADZIEMNYCH

materiaty - $ciany murowane z materiatdbw ceramicznych pustak usztywniane

rdzeniami zelbetowymi.

SCIANY WEWNETRZNE DZIALOWE

materiaty - ceramiczne.

STROPY
materiaty - strop z ptyt sprezanych SPK lub tozsamy.

PODCIAGI, WIENCE, NADPROZA

BELKI

materiaty - belki zelbetowe, z betonu min. C20/25, zbrojonego stalg A-IIIN(B500SP)

NADPROZA
materiaty - prefabrykowane strunobetonowe lub tozsame.

SCHODY /wewnetrzne/
materiaty - schody zelbetowe z betonu min. C20/25, zbrojone stalg A-IlIN (B 500SP)

IZOLACJE PRZECIWWODNE /PRZECIWWILGOCIOWE/WIATROCHRONNE

IZOLACJA POZIOMA SCIAN ORAZ POSADZKI
materiaty - izolacja przeciwwodna pozioma: papa podktadowa zgrzewana na

osnowie z wtokniny poliestrowej, min. gr. 4,6 mm



|IZOLACJA PIONOWA SCIAN FUNDAMENTOWYCH
materiaty - izolacja przeciwwodna pionowa: izolacja bitumiczna np. papa

termozgrzewalna gr. 5,2 lub inny rownowazny system izolacji przeciwwodnej,

IZOLACJA SCIAN W POMIESZCZENIACH MOKRYCH

materiaty - folia w ptynie

IZOLACJE TERMICZNE/ AKUSTYCZNE

|IZOLACJA TERMICZNA SCIAN FUNDAMENTOWYCH
materiaty - polistyren ekstrudowany (XPS) ,

IZOLACJA SCIAN ZEWNETRZNYCH TYNKOWANYCH
materiaty - min. styropian EPS 70-040

IZOLACJA DACHU
materiaty - min. styropian EPS 100-038,

IZOLACJA STROPOW MIEDZYKONDYGNACYJNYCH
materiaty - min. styropian podtogowy akustyczny EPS-T

MATERIALY WYKONCZENIA ZEWNETRZNEGO

Do wykonania izolacji termicznej nalezy przyja¢ materiaty w ramach jednego systemu
na ktéry sktadajq sie: kleje, zaprawy, siatki, grunty, tynki, farby i listwy.

System ocieplen winien by¢ objety Europejskg Aprobatg techniczng nr ETA 12/0023.
Kolorystyka zgodna z ustaleniami z Zamawiajacym. Podziaty na elewacji wykonac

listwami boniowymi z siatka.

OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE

materiaty - blacha tytanowo-cynkowa patynowana w kolorze grafitowym i blacha

tytanowo-cynkowa gr. min. 0,6mm

PODOKIENNIKI

materiaty - blacha aluminiowa malowana proszkowo w kolorze zgodnym z kolorem

stolarki okiennej.

MATERIALY WYKONCZENIA WEWNETRZNEGO

TYNKI WEWNETRZNE
materiaty - tynk cementowo-wapienny gr. 1,5 cm, gtadzie gipsowe.



PODLOGI

materiaty - jastrych cementowy gr. 5 cm zbrojony siatkg zbrojarskg, dylatowany
obwodowo + warstwa wykonczeniowa:

- wyktadzina PCV, antypos$lizgowa o grubosci warstwy Scieralnej min. 2 mm, EN
660-2 Grupa T, lub

- ptytki gresowe /w pomieszczeniach higieniczno - sanitarnych i1 dyzurnego,
poczekalni, szatniach i kottowni/ w kolorze grafitowym, fuga w kolorze grafitowym.
Uktad i kolorystyka wyktadziny oraz uktad ptytek uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

WYKONCZENIE STOPNI i SPOCZNIKOW KLATKI SCHODOWEJ PCV
jednoelementowe wykfadzing schodowg kauczukowg ttoczong w tzw. pastylki,

SUFITY PODWIESZANE /poczekalnia i komunikacja ogodlna /

poczekalnia: materiaty - ptyty sufitowe na stelazu systemowym o wym. 60x60cm na
ruszcie w kolorze biatym,

komunikacja ogdlna: materiaty - ptyty GKB gruntowane, malowane w kolorze biatym,
sufity podwieszane odporne na dziatanie wilgoci,

SUFITY PODWIESZANE /pomieszczenia higieniczno-sanitarne / pomieszczenia
biurowe / pomieszczenia magazynowe/

materiaty — ptyty sufitowe na stelazu systemowym o wym. 60x60. Wysoko$¢ sufitow
2,70m od poziomu posadzki, sufity odporne na dziatanie wilgoci .

SCIANY WEWNETRZNE /pomieszczenia higieniczno-sanitarne i kottowni/
materiaty - tynk cementowo-wapienny gr.1,5 cm, ptytki ceramiczne $ciany do petnej
wysokosci, fuga w kolorze grafitowym.

OKNA
aluminiowe o min. Umax = 1,1 W/m2K, ramy aluminiowe, w kolorze grafitowym,
$lusarka w kolorze ram.

DRZWI ZEWNETRZNE

aluminiowe, jedno lub dwuskrzydtowe o min.U max.=1,5 W/m2K, grubos¢ skrzydta
drzwi po otwarciu przy kacie 900 nie moze pomniejsza¢ wymiaru szerokosci otworu
w Swietle oscieznicy drzwi. Drzwi wyposazone w samozamykacz oraz dwa zamki.
Kolor ramy grafitowy.

DRZWI WEWNETRZNE /pomieszczenia biurowe/

drzwi w kolorze szarym RAL 7038. Wypetnienie skrzydta jest wariantowe i stanowig
je otworowe ptyty widrowe (typ RS). Wypetnienie srodkowe skrzydta obtozone jest
obustronnie ptytami pilsniowymi, typu HDF, o grubosci 4 mm. Grubo$¢ skrzydta okoto
42 mm. lzolacyjnos¢ akustyczna skrzydet w przedziale: 35 — 42 dB. Drzwi z
doswietlem pionowym szerokosci 15 cm. Szkto bezpieczne. Grubos$¢ skrzydta drzwi
po otwarciu przy kacie 900 nie moze pomniejszaé wymiaru szerokosci otworu w
Swietle oscieznicy drzwi, czes¢ skrzydet drzwi z dodatkowym podcieciem (o
sumarycznym polu przekroju podciecia min. 0,022 m2) .

DRZWI WEWNETRZNE /=pomieszczenia higieniczno-sanitarne /
drzwi wodoodporne HPL, w kolorze szarym RAL 7038.. Grubos¢ skrzydta drzwi po
otwarciu przy kacie 900 nie moze pomniejsza¢ wymiaru szerokosci otworu w sSwietle
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oscieznicy drzwi, czeS¢ skrzydet drzwi z dodatkowym podcieciem (0 sumarycznym
polu przekroju podciecia min. 0,022 m2)

DRZWI WEWNETRZNE D10 /skfad akt/kancelaria tajna/

drzwi klasy C, w kolorze szarym RAL 7038. Grubosc¢ skrzydta drzwi po otwarciu przy
kacie 900 nie moze pomniejsza¢c wymiaru szerokosci otworu w Swietle oscieznicy
drzwi.

Uwaga:
Dopuszcza sie zaprojektowanie innych niz wymienione powyzej, tozsamych
materiatow i systemow technologicznych.

OPIS WYPOSAZENIA - MEBLE

SYSTEM STOLOW, BIUREK | PODSTAWEK PRACOWNICZYCH:

Noga biurka ma by¢ okragta, spawana z profili o przekroju 40-45 mm potgczonych
belkg o przekroju prostokata 40x25 mm wykonana z blachy o gr. 2mm w ksztatcie
odwrdéconej litery ,U”. Profil pionowy nogi ma by¢ zaslepiony od géry chromowang
naktadkg o srednicy 43 mm. Catos¢ ma byC¢ potaczona dwoma trawersami
poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokata, o wymiarach min. 25x40
mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 do 2.5 mm zaleznie od dtugosci, w celu
zapewnienia optymalnej sztywnosci i zmniejszenia strzatki ugiecia, skrecana za
posrednictwem srub z gwintem metrycznym. Konstrukcja trawersow ma zapewniaé
dystans 10-12 mm miedzy blatem biurka, a stelazem tzw. ,blat ptywajacy”. W nogach
biurka majg by¢ wspawane wzmocnienia (np. z ceownikdw) stuzace potaczeniu
trawersdw z nogami. W dolnej czesci nogi ma by¢ wbita plastikowa stopka ktorej
kotnierz nachodzi od spodu na profil nogi. Biurka majg posiada¢c mozliwos$¢
poziomowania do 15mm. Blat biurka ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej o grubosci
min. 25mm , tréjwarstwowej, pokrytej melaming. Krawedzie oklejone obrzezem ABS
o grub. 2 mm. Biurka majg by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w
kanatach poziomym i pionowym oraz montazu przelotek i power portéw (wszystkie
wyszczegolnione elementy mogg by¢é zamawiane osobno jako dodatkowe artykuty).
Opcjonalnie do stelaza biurka za posrednictwem Srub z gwintem metrycznym
montowana moze by¢ blenda (przestona dolna) z ptyty wiérowej trojwarstwowej o
gr. 18 mm .Blat ma by¢ skrecany do stelaza za pomoca srub metrycznych min. M6 w
gniazda stalowe zamocowane w blacie co pozwoli na wielokrotny demontaz i montaz
elementow. Kazde z biurek ma by¢ wyposazone w przelotke kablowg. Producent
mebli musi posiadaé¢ certyfikat FSC na certyfikacje produkcji zgodng z Dyrektywg
Srodowiskowa. Biurka i stoty muszg by¢ zgodne z aktualnymi normami PN-EN527-1,
PN-EN527-2 i posiada¢ stosowny dokument potwierdzajgcy zgodnos¢ z w/w
normami.

Ptyta musi posiadac nastepujgce atesty:

- atest higienicznosci wydany przez PZH (Panstwowy Zaktad Higieny)

- atest Scieralnosci wydany przez Instytut Technologii Drewna

- atest trudnopalnosci

- certyfikat FSC

Dodatkowe, wymagane atesty:

- dokument badania odpornosci dwukrotnej powtoki lakierniczej uzywanej do stelazy
metalowych na przeszlifowanie ($cieranie) i uderzenia wydany przez jednostke
uprawniong do kontroli jakosci i potwierdzajacy ze catkowita grubos$¢ powtoki



lakierniczej wynosi okoto 130 um oraz zwiekszong odpornosc¢na scieranie — 700-800
obrotow paskow sciernych CS-10 do warstwy kryjacej farby, bez jej naruszenia

- obrzeze ABS musi posiada¢ atest higieniczny wydany przez PZH (Panstwowy
Zaktad Higieny). Klej uzyty do klejenia obrzeza z atestem wydanym przez PZH
(Panstwowy Zakfad Higieny)

Symbole i wielkosci :

STOLY | BIURKA:
Bl —140x70 cm
B4 — 100x60 cm
B14 — 160x80 cm

STOLY KONFERENCYJNE:
B12 — 280x100 cm

SYSTEM KONTENEROW:

Kontenery muszg by¢ zgodne z aktualng normg PN-EN14073-2 i posiada¢ stosowny
dokument potwierdzajgcy. Kontenery majg by¢ wykonane z ptyty w kolorze spojnym
z resztg umeblowania. P1 Kontenerek podbiurkowy — wymiary gabarytowe ( sz. x gt.
x wys.) 430 x 525 x 565 mm. 3 szuflady , w tym wkfadka piornikowa w szufladzie
najwyzszej. Kontenerek ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej laminowanej gr. min. 18
mm. Krawedzie waskie majg by¢ oklejone obrzezem ABS 0,5 i 2 mm. Kontenerek
posadowiony ma by¢ na kotkach jezdnych z funkcjg ,stop”. Kontenerek ma byé
wyposazony w centralng listwe zamykajacg bez funkcji blokady jednoczesnego
wysuwu. Piornik ma by¢é wykonany z czarnego tworzywa sztucznego. Szuflady
ptycinowe, czarne, zawieszone na prowadnicach z min. 70% wysuwem. Udzwig 25
kg/ szuflade. Symbole i wielkosci : P1 - 43 x 52,5 x 56,5 cm

SYSTEM SZAF MEBLOWYCH:

Szafy skrecane wykonane w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz szafy bez
uszkodzeni ia jej elementéw. Boki i drzwi szafy wykonane z piyty widrowej
laminowanej gr.min. 18 mm z niewidocznymi tgczeniami ( ztgcza mimosrodowe lub
klejone). Drzwi szafy wpuszczane pomiedzy wience wyposazone sg w zawiasy
puszkowe o kacie otwarcia 110 stopni. Wierice gorny i dolny oraz potki wykonane z
ptyty gr.25 mm Wszystkie krawedzie waskie elementéw zewnetrznych (drzwi,
wience) oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm, pozostate . Plecy wykonane z
ptyty gr. 18 mm w kolorze szafy. Plecy szafy wpuszczane w boki i wience w celu
wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa wyposazona w
stopki meblowe okragte @49 i wysokosci 27mm z mozliwoscig regulacji
poziomowania w zakresie 1cm. Szafy posiadajg regulacje poziomowania od
wewnatrz. Pétki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym
przypadkowe poziome wysuniecie sie potek. Zapadkowy system mocowania potek
osadzony jest w otworach technologicznych w bokach szafy i dodatkowo przykrecony
do tych bokéw w celu wzmocnienia konstrukcji. W ten sposéb kazda potka stanowi
tzw. pétkowieniec. Regulacja potek wedtug modutu 32mm na catej wysokos$ci. Szafa
wyposazona jest w zamek baskwilowy (3 punktowy). Szafka posiada uchwyty w
optyce aluminium o rozstawie otworow 127- 160 mm. Lewe skrzydto drzwi
zaopatrzone w listwe przymykowg z uszczelkg zapobiegajacg przedostawanie sie
kurzu do wnetrza szafy. Czesci ubraniowe szaf aktowo - ubraniowych wyposazone w



wysuwany wieszak. System szaf ma obejmowac rowniez mozliwos¢ zastosowania
frontow przesuwnych, zaluzjowych, szklanych i szklanych w ramie aluminiowej —
warunek konieczny, celem ewentualnej pozniejszej mozliwosci modyfikacii

System ma mie¢ mozliwos¢ zastosowania szuflad na teczki zawieszane,
wykonanych w oparciu o wktady metalowe o 100% wysuwie z blokadg. Wszystkie
szafy w kolorze brzozy spéjnym z pozostatymi meblami. Szafy i regaly muszg by¢
zgodne z aktualng normg PN-EN 14073-2. Zgodnos$¢ potwierdzona stosownym
dokumentem.

Symbole i wielkosci:
SzO - szafka metalowa, odziezowa, dwudzielna z tawka; wymiary szafki 80x50x ok.
190 cm (szer x gt x wys.); wymiary tawki 80x30cm (szer x gt)

SzU - szafa uniwersalna; 2 potki; wieszak na odziez; drzwi petne; zamek; kolor
brzoza; wymiary 40x60x230 cm; szafy muszg posiadaé otwory umozliwiajgce
wydostawanie sie na zewnatrz wilgoci z mokrych ubran.

SzA3 — Szafa w formie otwartego regatu; 4 potki; wymiary 80x30x192,7 cm

SzA5 — szafa aktowa; 1 potka; drzwi petne; zamek baskwilowy; kolor brzoza; wymiary
80x43x78,4 cm

SzM4 — szafa metalowa aktowa

Minimalne wymagania:

- Certyfikat COBRABID-BBC (lub réwnowazny) potwierdzajgcy spetnienie wymagan
zawartych w normach: PN-F 06009:2001, PN-F 06010-05:1990, PN-EN 14073-
2:2006

- Konstrukcja szafy metalowa

- Szafa wykonana z blachy grubosci 0,6-0,8 mm

- Zawiasy wewnetrzne kryte

- 4 potki z mozliwoscig regulacji pionowej

- Zamek cylindryczny

- Wysokosc¢ zewnetrzna 198 cm

- Wysokos¢ wewnetrzna 191,5 cm

- Szerokos¢ zewnetrzna 80 cm

- Szerokos¢ wewnetrzna 79,5 cm

- Gtebokos¢ zewnetrzna 40 cm

- Gfebokos¢ wewnetrzna 37 cm

- Dwoje drzwi

- Kolor RAL 7047

REGALY METALOWE:

RM1 — regat metalowy 180x120x45 cm (wys / szer / gt)

Regaty w systemie bezsrubowym (wciskane). Regulacja pétek co 30 mm. Wysokos¢
profile nosnego potki 55 mm. Profil pétki ma posiada¢ obnizong ptaszczyzne, na
ktérg ktadziona jest ptyta. Potki z ptyty. Kazda potka ma posiadac dodatkowe
wzmocnienie w formie 2 poprzeczek.Regat ma by¢ wyposazony w 5 pétek. Nosnos¢
kazdej z potek min. 195 kg .



KRZESLA:

K1 — Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami; kolor brzoza; bez tapicerki
wymiarowa szaf to £1%. Wymagane wymiary:

- Szeroko$¢ siedziska 400 mm

- Szerokosc¢ oparcia 410 mm

- Wysokosc siedziska 450 mm

- Wysokosc¢ krzesta 845 mm

- Gtebokos¢ siedziska 430 mm

- Catkowita szerokos¢ krzesta 520 mm

- Catkowita gtebokos¢ krzesta 525 mm

Krzesto powinno posiadac nastepujgce cechy i wyposazenie:

- Funkcja sztaplowania 10 sztuk (nie mniej niz 6 szt)

- Krzesto dostawione do sciany zachowuje dystans do oparcia ( oparcie nie rysuje
Sciany )

- Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej 9mm laminowanej o ksztattach
zblizonych do prostokata

- Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

- Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposob, ze na srodku widoczne jest
wyrazne wybrzuszenie stanowigce podparcie ledzwiowe.

- Kubefek siedziska lakierowany w kolorze brzoza . -

- Stelaz wykonany ze stalowej rury o Srednicy 18x2 mm.

- Stelaz malowany proszkowo RAL 7047 lub chromowany

- Nogi ustawione pod katem do podfoza zaslepione plastikowymi przegubowymi
stopkami

- Nogi wykonane z symetrycznie ugietych dwoch odcinkow rury potgczonej spawem
pod siedziskiem

- Nogi wystajg poza obrys siedziska

- Podtokietniki stanowig przedtuzenie tylnych nog

- Naktadki na podtokietniki skierowane do przodu wykonane z lakierowanej sklejki na
kolor brzoza

- Siedzisko pofgczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podktadek
siodlowych dopasowanych do ksztaltu rury. Otwory montazowe w sklejce
wyposazone w metalowe gwintowane okucia. Siedzisko nie jest przewiercane na
wylot. Mozliwos$¢ zamontowania w kazdej chwili obrotowego pulpitu.

Wymagane dokumenty:

- Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca
zgodnosci produktu z normg PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie
wytrzymatosci, trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych. Przedstawienie
Swiadectwa z badan wedtug norm PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022 uwaza
sie za niewystarczajgce.

- Sprawozdanie z badan zapalnos$ci sklejki wystawione przez niezalezng jednostke
badawczg dotyczgce zgodnosci produktu z wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2007
oraz PN-EN 10212:2007

- Sprawozdanie z badan toksycznych produktéw spalania sklejki wystawione przez
niezalezng jednostke badawczg dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami
normy PN-88/B-02855:1988

- Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz
ISO 14001:



K8 - Krzesto gabinetowe, stacjonarne na 4 nogach z podfokietnikami, tapicerowane
Wymagane wymiary:

- Wysokosc¢ catkowita 860 mm

- gtebokos¢ catkowita 610 mm

- szerokos$c¢ catkowita 850 mm

- Szeroko$¢ siedziska 475 mm

- Szerokosc¢ oparcia 465 mm

- wysokos$¢ oparcia 475 mm

- Wysokosc siedziska 450 mm

- Gtebokos¢ siedziska 455 mm

- wysokos¢ podtokietnika 230 mm

Krzesto powinno posiadac:

- Funkcja sztaplowania 4 sztuk

- Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki o grubosci 10 mm.

- Siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa elementy potgczone ze sobg na state
elementami blachy co daje dodatkowg elastyczno$¢ oparcia .

- Krzesto nie posiada zadnych elementow plastikowych. Nie dopuszcza sie
plastikowej maskownicy na oparciu i siedzisku.

- Tapicerka wykonana na bazie wtryskowej pianki. Ze wzgledu na parametry nie
dopuszcza sie pianki ciete;.

- Poduszka oparcia i siedziska posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne
zszywane z kawatkoéw tkaniny. Nie dopuszcza sie zaokrgglonych bokow.

- Oparcie o grubosci 50 mm

- Siedzisko o grubosci 60 mm

- Stelaz wykonany ze stalowej rury o srednicy 22 mm malowanej proszkowo RAL
7047 lub chromowanej. Ze wzgleddw estetycznych nie dopuszcza sie stelaza z rury o
Srednicy 25 mm.

- Przednia i tylna noga krzesta i podtokietnik stanowi jeden odcinek gietej rury . Nie
dopuszcza sie bocznych elementow stelaza spawanych z odcinkdw rur.

- Stelaz nie jest w zaden sposéb potgczony z oparciem

- Mocowanie stelaza z elementem tapicerowanym znajduje sie wytacznie pod
siedziskiem

- Siedzisko pofgczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podktadek
siodlowych dopasowanych do ksztaltu rury. Otwory montazowe w sklejce
wyposazone w metalowe gwintowane okucia.

- Naktadki na podtokietniki z miekkiego PU o dtugosci 290 mm i szerokosci 40 mm w
kolorze czarnym

Krzesto tapicerowane tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:

- Scieralno$é : 150.000 cykli Martindale

- Trudnopalnos¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007

- Odpornos¢ na pilling 4-5

- Skfad : poliester 100%

- Gramatura 366 g/m2

Krzesto musi posiada¢ opinie zgodnosci z wymaganiami norm PN-EN 1728:2012,
PN-EN 1022:2007, PNEN 15373:2010, PN-EN 12520:2010 w zakresie wymagan
wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

FOTELE OBROTOWE:
F1 — fotel obrotowy



Fotel obrotowy na koétkach z mechanizmem synchronicznym, na podnosniku
gazowym powinien posiadac :

- Szerokosc¢ oparcia 425 mm

- Promien krzywizny oparcia 900 mm

- Szerokosc¢ siedziska 470 mm

- Srednica podstawy 670 mm

- Regulacja wysokosci podtokietnikow 200 mm — 280 mm , liczona od poziomu
siedziska

- Regulacja wysokosci siedziska 405 mm — 515 mm

- Wysokosc¢ catkowita 1025 mm — 1135 mm

- Wysokosc¢ oparcia 575 mm

- Gtebokos¢ siedziska 475 mm

- Podtokietniki z naktadkami o szerokosci 85 mm , dtugosci 230 mm

- Gtebokosc¢ catkowita krzesta 640 mm

- Szerokosc¢ catkowita krzesta 680 mm Fotel musi posiadac:

- Oparcie wykonane na bazie plastikowej ramy i rozpietej na niej potprzezroczystej
czarnej membrany. Rama stanowi integralng czes¢ wspornika w ksztatcie litery T
mocowanego do mechanizmu.

- Pomiedzy przednig czesciag wspornika oparcia a membrang znajduje sie
regulowane na wysokos¢ podparcie ledzwiowe

- Rama oparcia wraz z membrang potgczone sg bez uzywania dodatkowych
elementéw mocujacych (np. sruba, klej)

- Podparcie ledzwiowe wykonane na bazie formatki plastikowej tapicerowana od
przodu piankg i czarng tkaning

- Regulacja wysokosci poduszki ledzwiowej w zakresie 80 mm

- Poduszka ledzwiowa samo dopasowujgca do krzywizny plecow

- Siedzisko posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne zszywane sg z
kawatkow tkaniny. Nie dopuszcza sie zaokrgglonych bokdéw.

- Siedzisko wykonane na bazie formatki sklejkowej o grubosci 11 mm oraz cietej
pianki.

- Siedzisko o catkowitej grubosci 60 mm

- Tyt siedziska nieco uniesiony ku gorze

Siedzisko w tylnej czesci posiada wciag tapicerski i przeszycie zapobiegajace
marszczeniu tkaniny Podstawa piecioramienna plastikowa o ramionach z wyraznymi
krawedziami i ptaskiej gornej powierzchni. Kotka o srednicy 65 mm z
przeznaczeniem na twarde podtoze. Podtokietniki plastikowe z regulacjg wysokosci i
miekka naktadka z PU. Zakres regulacji ich wysokosci 80 mm. Mechanizm
synchroniczny z blokadg w 4 pozycjach odchylenia , regulacjg gtebokosci siedziska
oraz regulacjg sity nacisku na oparcie Obstuga wszystkich funkcji mechanizmu winna
znajdowac sie po prawej stronie pod siedziskiem Oparcie krzesta posiada membrane
o parametrach nie gorszych niz:

1 Skfad : 66% Polyester , 34 % Polyamid

[ Scieralno$é : 100 000 cykli Martindale wg EN I1SO 12947-2:2007

1 Trudnopalno$¢ wg BS EN 1021:2006 - 1

(1 Odporno$¢ na swiatto 5-7 wg EN ISO 105-B02

(1 Gramatura 315 g/mb Siedzisko tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych
niz: [ Scieralnoéé : 150.000 cykli Martindale

) Trudnopalnos¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007

[ Odporno$¢ na pilling 4-5

1 Skfad : poliester 100%



1 Gramatura 366 g/m2

Krzesto musi posiadac¢ opinie zgodnosci z wymaganiami norm: PN- EN 1335-1:2004
, PN-EN 1335- 2:2009 , PN-EN 1335-3:2009/AC:2010 w zakresie wymiaréw ,
wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych
Pozytywng opinie wiasciwosci ergonomiczno-fizjologicznych zgodnie z PN-EN 1335-
1 Meble biurowe. Krzesto biurowe do pracy. zgodnos$¢ z rozporzadzeniem MPIPS z
1 grudnia 1998 roku (Dz.U.Nr 148,p0z.973)

ZABUDOWY KUCHENNE (DO POM. SOCJALNYCH)

SZAFY DO ZABUDOWY:

Standard jakosciowy - meble wykonane z ptyty meblowej E1 o grubosci min. 18 mm.
Wszystkie krawedzie szaf (rowniez krawedzie tylne) wykonczone PVC o grubosci 2,0
mm Okucia meblowe do drzwi przesuwnych wykonane z aluminium anodowanego,
Szczotki przeciwkurzowe wpuszczane w profil raczki, nie dopuszcza sie szczotek
przyklejanych do profilu aluminiowego. Szafy umieszczone na cokole. Szafy
wyposazone w zamek uniemozliwiajgce dostep do wnetrza osobom postronnym.
Kolor — dekor ptyty tozsamy z pozostatymi meblami.

REGALY PRZESUWNE:

RP1 — regaty przesuwne do pomieszczenia skfadnicy akt. Przeznaczenie: Regaty
metalowe przesuwne przeznaczone sg do skladowania (na podtkach uzytkowych
regatow) teczek, segregatorow, kartotek, akt, ksigg, czasopism, ksigzek i innej
dokumentacji papierowej. Regaty przeznaczone sg do montazu w pomieszczeniu

archiwum. Materiat konstrukcji regatow: by¢ wykonane z blachy
stalowej zab cej. Naste

by¢ malowane proszk tworzgca na powierzchni poétek i
innych nas dla zdrowia — w

kolorze RAL 7047 jasny popiel. Konstrukcja i technologia wykonania szyn: Szyny
wykonane majg by¢ ze stali walcowanej ( ceownik o wymiarach zewnetrznych 76 x
20mm z blachy o grubosci 2,5mm, do ktérego ma by¢ przyspawany pret kwadratowy
16 x 16) krawedz zagietg ku dotowi — o to zagiecie
haczy w przypadku przechytu regatu antywywaznik zabezpieczajgcy. Powierzchnia
szyny ma byé  zabezpieczona antykorozyjnie poprzez fosforanowanie oraz
malowanie lub poprzez ocynkowanie. Szyny stalowe montowane majg by¢ na
posadzce nawierzchniowo z najazdami obustronnymi wykonanymi z blachy stalowej.
Najazdy umozliwiajg przejazd wdzka recznego pomiedzy regatami. Przytwierdzenie
szyn do posadzki odbywa sie poprzez kotki rozporowe. Konstrukcja szyn i
technologia ich utozenia ma gwarantowac¢ catkowite poziome ich potozenie.
Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnej: Podstawe regatéw jezdnych
stanowic ma rama jezdna o sztywnosci odpowiedniej do obcigzenia oraz
wyposazona w zeliwne kota jezdne - szerokosci ok. 30mm. Srednica toczna kot
jezdnych nie mniejsza niz 105 mm — w celu zmniejszenia oporéw tocznych.
posiadaC obustronne obrzeza w celu zapewnienia réwnego
przesuwania regatdw oraz w celu zabezpieczenia kot przed spadnieciem z szyn.
Wszystkie kota ma posiada¢c z osobna po dwa tozyska toczne kulkowe z
obustronnym uszczelnieniem. Podstawa ma posiada¢ zabezpieczenie przed
przechytem regatu tzw. antywywazniki - w postaci haka przesuwajgcego sie w szynie
oraz ma posiada¢ amortyzujgce i zabezpieczajgce odboje gumowe. Konstrukcja i
technologia wykonania napedu: by¢ napedzane za pomocg
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ergonomicznego trojramiennego  pokre

tancuchowag biegnaca od
pierwszych do ostatnich  koét.. Wszystkie elementy ruchome  ukfadu
napedowojezdnego sg wykon na uszczelnionych

tozyskach tocznych. Trojramienne pokretto posiada obrotowe uchwyty oraz blokade —
przycisk unieruchamiajacy regat. Konstrukcja i technologia wykonania scian nosnych
i panelu ostonowego : Wszystkie sciany nos
— otworami na haki (zawieszki) stuzace do
zawieszenia potek na wybranej wysokos zawieszenia co 15-25 mm.
S by¢ usztywnione stezeniami krzyzowymi montowanymi w regatach
dwustronnych po srodku - pomiedzy rzedami pétek a w regatach jednostronnyc
by¢C zastgpione blachami petnymi. Ozdobny
panel przedni ostaniajgcy mechanizm napedowy wykonany ma by¢ z petnej blachy i
ma posiadaé
uszczelke. Konstrukcja i technologia wykonania potek:
by¢ wykonane z blachy stalowej o grubos sztywnos¢
potek zapewnia¢ ma dwukrotne giecie diuzej krawedzi na wysoko$¢ 30 mm.
na czterech hakach (zawieszkach) tatwych do zamontowania i
zdemontowania. W celu tatwego ustalenia odpowiedniego odstepu miedzy pétkami
wykonane ma by¢ jest oznaczenie w postaci otworu ( znacznika ), na wszystkich
Scianach podtrzymujacych pétki. Nosnos¢ potki ma wynosic do 70 kg/mb. Giebokosci
potki: od 250 mm do 600mm. Dtugosci pdétek: od 800 do 1200 mm. Elementy
zabezpieczajgce osoby obstugujgce oraz konstrukcje regatow:
- gumowe odboje na ramie jezdnej,
- blokada napedu w korbie napedowej,
- antywywaznik haczacy o krawedz szyny,
- uszczelke gumowa na panelu przednim,
- zabezpieczenie potek przed wysunieciem do przodu (poprzez zastosowanie
obrzezy Scian o odpowiedniej szerokosci),
- zabezpieczenie przed zsunieciem sie kétek z szyn poprzez obustronne obrzeze kof,
- najazdy obustronne na szynach.
posiadac regaty:
- instrukcja uzytkowania,- Swiadectwo higienicznosci PZH,
- deklaracje wykonana zgodnie z polskimi normami,
-k ’
- atest-s bezpieczenstwa uzytkowania,
Dane szczegotowe regatow:
- 7 poziomow uzytkowych
- gtebokos¢ potki 30 cm
- przeswit miedzy pétkami 34 cm
-302,4 mb .
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