SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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NAZWA INWESTYCJI:

REMONT POMIESZCZEN W BUDYNKU NR 16

Kompleks OPP, ul.Taborowa 22, 60-790 Poznan, dziatka nr ewid. 2/1

Kod CPV: 45000000-7 Roboty budowlane
Grupa: 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
Klasa: 45410000-4 Tynkowanie.

Branza: budowlana

Zakres roboét: zabudowy STG



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. PRZEBUDOWA I REMONT POMIESZCZEN

BIUROWYCH W BUDYNKU NR 16.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i
zawarcia umowy ha wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych konstrukcji scian, obudow, zastepujacego tynki $cian, w
systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktérego wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce

wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogolne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania roboét

Piyty gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
Lp. Wymagania Zwykle
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow,
krawedzi
2. Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia | karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujgc odklejania od
gipsowego rdzenia
3. Wymiary i tolerancje w mm:
grubos$c¢ 6,0+0,5; 12,5+0,5; 15,0£0,5
szerokosc¢ 1200 (+0,0; -5,0)
diugosc¢ 2000-3000 (+0,0; -6,0)
ksztatt prostokatny, réznica dlugosci przekatnych <5,0
4.  [Masa 1 m”w kg piyty o grubosci
6,0 5,5-6,5
12,5 <125
5. Wilgotno$¢ w % <10,0
6. Nasigkliwos¢é w %
7. Oznakowanie: napis na tylnej stronie | nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN data produkcji
Préba zginania
Grubos¢ Odlegtosc¢ Obcigzenie niszczace w N Ugiecie w mm




r};,[m'\?vamr?] podpor w mm z:)olfit:rﬁ)ﬁdkls Réwnolegle do Prostopadle do Réwnolegle do
pryty . kierunku widkien kierunku witdkien kierunku wtdkien
wiokien kartonu kartonu kartonu
kartonu
12,5 500 600 180 0,8 1,0

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimnogiete z blachy

stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-

EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powitokg cynkowg

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

— gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania okfadziny $ciennej:

— Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

— Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do faczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba;

— taczniki wzdtuzne,

— uchwyty bezposrednie diugie,

— uchwyty bezposrednie kroétkie,

— koftki rozporowe plastikowe, metalowe,

— koftki szybkiego montazu,

— kofki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

Inne akcesoria

stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

— tasmy spoinowe: z wibkna szklanego, samoprzylepna z wibkna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm- do
uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoélnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikow miedzy sobg
oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

- wkrety stalowe

- blachowkrety samowiercace:

Wkrety powinny odpowiadaé normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych na
korozje. Czesc¢ 4: Wkrety samogwintujgce zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania piyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla
poszczegdblnych wyrobdow.

Tasmy



Tasma do spoinowania z wtdkna szklanego
Tasma uszczelniajgca z PCW

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,WWymaganiach ogdéinych”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robaét.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

Roztadunek materiatdbw recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub Zzurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materialy systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposoOb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac¢ sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i
mocnym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na podkfadach
dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tadmg stalowa.
Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogdélnych” specyfikaciji
technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania zabudéw po okresie wstepnego osiadania i skurczow murow, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, Zze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$é wzgledna powietrza miesci sie w
granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.



5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow :

— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatlowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,

— z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.
Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

— dlaptytogr. 12,5 mm — 600 mm

Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami wktada sie
wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od $ciany (grubosé
wetny i ewentualna pustka powietrzna). Mozna to osigagngé przy pomocy strzemion (tgcznikéw)
dystansowych.

Elementami tagczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sa strzemiona
blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna..

Tego typu potaczenie rusztu z podiozem, jest potagczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze zostal jeszcze
podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy tlumigcej. Wiasciwosci thumigce przegrody
w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja
réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

5.4. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

— styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadite do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
dtugosci piyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu winna by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi,
kotkami wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestosc
kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekraczaé 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i
posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny $cienne stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5mm. Jesli wymagajg tego

warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5mm.

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi
krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega korekcie
na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodoéw instalacyjnych, uktada
sie izolacje termiczng lub akustyczna.

Pokrycie sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120cm. Odstep pomiedzy wkretami
powinien wynosi¢ 20cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75cm.
Piyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz by¢ podniesione o ok. 10mm. U géry powinna byé pozostawiona
szczelina 5mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropdw. Szczeline wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do
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pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub dtugich wkretow
wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecenia ptyty o szerokosci 60
cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po zamknigeciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie ostateczng
stabilnos¢. Przy wysokosci Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢
naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30cm.

5.6. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia
sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie
tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podkfad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepng stosowane sg dwa
cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania.
Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla
,fozciagniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogodinych” specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan
doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjq),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosé piyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan piyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdbw powinny byc¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanej obudowy $ciany.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodine zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

8.2. Odbior podiozy

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podtoze
oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacija

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.



8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i

badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podioza,

— prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty
kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne odchyiki sg

nastepujace:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata w
od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji
Nie wieksze niz 1,5 mm i Nie wieksze niz 2 mm i
Nie wigksza niz 2 mm i w | ogdtem nie wigcej niz 3 mm w | ogétem nie wiekszej niz Co "
liczbie nie wiekszej niz 2 pomieszczeniach do 3,5 m 3 mm na catej Nie wgl;sza,m_ziztmm
szt na catej dtugosci taty | wysokosci oraz nie wiecej niz powierzchni nl?on tlrjglﬁzqz ?ny
kontrolnej 2 m 4 mm w pomieszczeniach ograniczonej scianami, )
powyzej 3,5 m wysokosci belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdélnych”

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] obudowy z piyt g-k obejmuije:

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie obudowy, sciany z piyt g-k,

— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405  Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu C na szkielety Scian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Whkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (V) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie 1V, Krakow 1996r.
Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych.

Montaz systemow suchej zabudowy.



Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa,
2005.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997



