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e [1 Masa |Masa 1| Masa ., |[Powierzchnia | Powierzchnia Masa |Masa 1| M Powierzchnia|Powierzchni
Diugos$¢ |Liczba Dt A Obwod e | asa asa . |Powierzchnia|Powierzchnia
Poz. Nr Profil g 10208 [U1- 18Z8My teriat| jedn. | elem. | razem |~ | 1 elem. razem Poz. Nr Profil Dlugost | Liczba DI.rezem Materiat| jedn. | elem. | razem ObWOd™ 4 elem, razem
[mm] | [szt] | [m] (kg/m] | [kg] | [kg] | m¥m m? m? mm] | [szt] | [m] kgm] | [kal | [ka] | m¥m me me
1 |HEB200 | 2162 | 1 | 216 | S235 | 61.30 |13253| 13253 | 1.15 | 249 249 1 | HEB200 | 2162 | 1 | 216 | S235 | 61.30 |132.53| 13253 | 1.15 | 249 249
2 HEB 200 738 2 148 | S235 | 61.30 | 45.24 | 90.48 | 1.15 0.85 1.70 2 HEB 200 738 2 148 | 9235 | 61.30 | 45.24 | 9048 | 1.15 0.85 1.70
3 |BL12x200| 200 | 2 | 040 | S235 | 1884 | 3.77 | 7.54 | - 0.08 0.16 3 |BL12x200| 200 | 2 | 040 | S235 | 1884 | 377 | 754 | - 0.08 0.16
Bod0ay, 4| BL10:4 | 168 | 4 | 067 | S235 | 738 | 124 | 49 | - 0.03 0.13 B4 02arwl_ & | BL10xo4 | 168 | 4 | 067 | S235 | 7.38 | 1.24 | 496 | - 0.03 0.13
_ 5 |BL15x200] 200 | 1 | 020 | S235 | 2355 | 471 | 471 | - 0.08 0.08 SN TBL15x00] 200 | 1 | 020 | S235 | 2355 | 471 | 471 | - 0.08 0.08
6 | BL2x200 | 200 1 020 | S235 | 3.14 | 0.63 | 0.63 - 0.08 0.08 6 | BL2x200 | 200 1 020 | s235 | 314 | 063 | 063 . 0.08 0.08
7 |BL1x200 | 200 | 3 | 060 | S235 | 1.57 | 031 | 094 | - 0.08 0.24 7 |BL1x200 | 200 | 3 | 060 | S235 | 157 | 031 | 094 | - 0.08 0.24
8 | BL8&79 | 168 2 0.34 | 8235 | 496 | 083 | 1.67 - 0.03 0.05 8 | BL879 | 168 2 034 | S235 | 496 | 083 | 167 - 0.03 0.05
Waga elementu wysytkowego 243.45 4.93 Waga elementu wysytkowego 24345 4.93
Wykonac x 1 | 24345 493 Wykona¢ x 1 | 24345 493
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x| Masa |Masa 1| Masa . ,|Powierzchnia|Powierzchnia | Masa |Masa 1| Masa . ,|Powierzchnia|Powierzchnia
Poz. | Nr | Profi PGSt Liczba . razem Materiat| Jjedn. | elem. | razem ObWOI "4 elom, razem Poz. | Nr | Profi PHgost |Liczba . razem Materiaf| jedn. | elem. | razem O0WOd " clem, razem
[mm] | [szt] | [m] lko/m] | [kal | [ka] | m#m m? m? [mm] | [szt] | [m] kag/m] | [kg] | [ka] | m#m m? m?
1 | HEB200 | 2162 | 1 | 216 | S235 | 61.30 [132.53] 13253 | 1.15 | 249 2.49 1 | HEB200 | 2162 | 1 | 216 | S235 | 61.30 |132.53] 13253 | 1.15 | 249 249
sosompy 2| HEB200 | 488 | 2 | 098 | 235 | 6130 2991] 5083 | 115 | 056 112 s oo 2| HEB200 | 488 | 2 | 098 | 5235|6130 | 2091] 5983 | 145 | 056 1.12
. 3 [BL12x200| 200 | 2 | 040 |s235 | 1884 | 377 | 754 | - 0.08 0.16 ST 3 BL12x00| 200 | 2 | 040 | S235 | 1884 | 377 | 754 | - 0.08 0.16
4 | BL10X94 | 168 | 4 | 067 |S235 | 7.38 | 124 | 496 | - 0.03 0.13 4 | BL10X94 | 168 | 4 | 067 |S235 | 7.38 | 124 | 496 | - 0.03 0.13
Waga elementu wysytkowego 204.85 390 Waga elementu wysytkowego 204.85 3.90
Wykona¢ x 1 |204.85 3.90 Wykona¢ x 1 1204.85 3.90

instalacyjnym.

MATERIALY:

Stal konstrukcyjna:

OPIS SYSTEMU MALARSKIEGO:

- Warstwa gruntowa: grubo$ci 100pm
- Warstwa nawierzchniowa: grubo$ci 60 ym

- 8235

+0,00 - wg projektu architektonicznego

1. Projekt nalezy rozpatrywac¢ wraz z opracowaniem architektonicznym oraz

2. Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.
3. Dtugosci i wymiary pretow, blach i ksztattownikéw konstrukcji przed zaméwieniem
nalezy zweryfikowa¢ na podstawie obmiaru na budowie.

4. Przed przystgpieniem do prac nalezy zapozna¢ sig instrukcijg i wytycznymi
producenta poszczegéinych uzytych materiatéw. Dopuszcza sie zastosowanie
materiatéw innych producentéw o niegorszych parametrach technicznych.

5. Wszystkie prace nalezy wykonywac zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonywania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych, zgodnie z obowigzujgcymil
przepisami i Polskimi Normami oraz zasadami sztuki budowlanej, instrukcjami
producentéw poszczegdlnych materiatéw i przepisami BHP przez odpowiednio
wykwalifikowanych pracownikéw, pod statym nadzorem technicznym.

6. Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, ktérego zastosowanie wynika
ze znanych lub powszechnie przyjetych rozwigzan w zakresie sztuki budowlanej nie|
zwalnia wykonawcy z koniecznosci skalkulowania oraz zastosowania takiego
elementu w porozumieniu z Inwestorem oraz z projektantem i za jego zgoda.

7. Wszystkie wbudowywane wyroby muszg posiadaé: aprobate techniczna,
obowigzkowy certyfikat zgodnos$ci i oznaczenie znakiem bezpieczenstwa ,B" lub
$wiadectwo dopuszczenia Urzedu Dozoru Technicznego dla urzadzen
poddozorowych albo: dobrowolny certyfikat zgodnos$ci i oznaczenie nadanymi
znakami zgodnosci (,PN", ,E", ,0") lub deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi
przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatg techniczna.

8. W razie jakichkolwiek watpliwosci na budowie skontaktowac sie z projektantem.

9. Wszelkie zmiany nalezy uzgadnia¢ z projektantem.

Przygotowanie podioza: obrébka strumieniowo-$cierna do stopnia czystosci
Sa2,5 zgodnie z normg PN EN 1SO 8501-1:2007.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej eksploatowanej w
$rodowisku do C1 wg normy PN-EN 1SO 12944.

INWESTOR

Komenda Wojewddzka Policji w Poznaniu
ul. Kochanowskiego 2a, 60-844 Poznan

INWESTYCJA

Remont Komisariatu Policji Poznan - Stare Miasto w Poznaniu potozonego przy al.
Marcinkowskiego 31 na dz. nr 16, ark.13, jego przebudowa oraz rozbudowa w zakresie
zewnetrznej windy oraz sali odpraw wraz z remontem powierzchni placu, rozbiérkg
garazy, budowg wiat dla samochodéw osobowych oraz budowg sieci wewnetrznych.

LOKALIZACJA

al. Marcinkowskiego 31, 61-745 Poznan
Dz. nr 16, ark. 13

STADIUM

PROJEKT WYKONAWCZY

JEDNOSTKA PROJEKTOWA PROWADZACA

DEMURG

tel ffax:
www.demiurg.com.pl

ul. Plowiecka 11/2
PL 60-277 Poznan
+48 61662 11 40
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FUNKCJA IMIE | NAZWISKO NR UPR.W SPEC.  |PODPIS
Upr. Nr WKP/0091/PWOK/15

PROJEKTOWAL |mgr inz. Jacek Hercog w specj. konstrukcyjno-budowlanej
nr izby WKP/B0O/0236/15

OPRACOWAL  |mgr inz. llona Szarwinska

OPRACOWAL

SPRAWDZIL

TRESC RYS. SKALA

BELKI:
B04.02a-W, B04.02a*-W, B04.02b-W, 1:10
B04.03b*-W
DATA LISTOPAD 2015 NR KONTRAKTU 001548
BRANZA NR REWIZJI NR RYSUNKU

KW.13

Rysunek stanowi wiasnos¢ firmy DEMIURG i nie moze by¢ .
bez wczesniejsze] pisemnej zgody wlasciciela.

osobom trzecim




