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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

NR » |DLUcOSCE ILOSC DE. LACZNA [m]
POZ. | por, A=IIN
ETA | [mm] | [m]  |pretow|x PoZ. | RAZEM o8
Poz. DETAL 1
i 8 | 1.150 | 2 4 8 9.20
DETAL 11— 8 | 0630 | 4 4 16 10.08
DLUGOSC RAZEM [m] 19.28
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.395
MASA [kg] 7.62
MASA CALKOWITA [kg] 7.62

1) Opis ksztattu preta: PN—EN ISO 3766 metoda B (osiowo)

2) Opis dtugosci haka: gabarytowy

I

@w #14 L= 140.0

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

Dt. LACZNA [m]

LICZBE SZTUK ZWERYFIKOWAC Z ROZKYADEM PLYT
225.0

@w $14 L= 245.0

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

3) Drugost preta L: suma wymiaréw osiowych

1) Opis ksztaftu preta: PN—EN ISO 3766 metoda B (osiowo)
2) Opis dtugosci haka: gabarytowy
3) Dtugost preta L: suma wymiaréw osiowych

1) Opis ksztattu preta: PN—EN ISO 3766 metoda B (osiowo)

2) Opis dtugosci haka: gabarytowy

3) Dtugos¢ preta L: suma wymiaréw osiowych

&6 ILOSC iy > DL. ACZNA [m]

o0z n m_m ) ¢ |DLUGOSE pum o R | e |brucose ILOSC ACT
ETA | [mm] | [m]  |pReTow|x POZ. | RAZEM 014 PRETA | [mm] | [m]  |prerom| « poz.| Raze o

Poz. detal oparcia ptyt 1 Poz. detal oparcia piyt 2
detal oparcia plyt 1] 1 | 14 | 1400 | 49 | 1 | 49 | 68.60 detal oparcia ptyt 2 [ 1 [ 14 [ 2450 | 7 [ 1 [ 7 | 1715
DLUGOSC RAZEM [m] 68.60 DLUGOSC RAZEM [m] 17.15
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 1.208 MASA_JEDNOSTKOWA [kg/m] 1.208
vheaD 58 MASA [kg] 20.72
[kg] . MASA CALKOWITA [kg] 20.72

MASA CALKOWITA [kg] 82.87

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ

NR s |DLUGOSE ILOSC DE. LACZNA [m]
POZ. PRETA | [mm] [m] A-IIN
%mas_x now_ RAZEM 812

Poz. NAROZE TYP | 6 szt.

1 12 2.000 2 6 12 24.00
NAROZE TYP | 1 12 2.000 2 6 12 24.00
1 12 2.000 2 6 12 24.00
DtUGOSC RAZEM [m] 72.00
MASA JEDNOSTKOWA [kg/m] 0.888
MASA [kq] 63.94
MASA CALKOWITA [ka] 63.94

1) Opis ksztaftu preta: PN-EN ISO 3766 metoda B (osiowo)
2) Opis dfugosci haka: gabarytowy
3) Dtugos¢ preta L: suma wymiaréw osiowych

KLASY M15 NA ZAPRAWIE MS5.
. BETON C20/25

[&X]

OTULINA:

BELEK 3,0cm
SLUPOW 3,5¢cm
WYLEWEK 2,5cm
SCHODOW 2,5¢m

4
5.

6.
7

. STAL A-IIIN (B500 SP) "EPSTAL”

SCIANY Z RDZENIAMI ZELBETOWYMI LACZYC NA STRZEPIA.
W MIEJSCU KRZYZOWANIA SIE, PRETOW W NAROZACH WIENCY

JEDNE Z KOLIDUJACYCH ZE SOBA PRETOW WYGIAC

| WPROWADZIC NAD DRUGIE.

8. WYMIARY SPRAWDZIC NA BUDOWIE PRZED ZAMOWIENIEM

MATERIALU.

9. DOBOR | ROZKLAD PLYT NALEZY POTWIERDZIC U PROJEKTANTA

FIRMY KONBET PRZED ZAMOWIENIEM MATERIALU.

10. NA ETAPIE PROJEKTU WARSZTATOWEGO PLYT SPREZANYCH
(OPRACOWYWANEGO PRZEZ PRODUCENTA)
PRODUCENT JEST ZOBOWIAZANY DO SPRAWDZENIA EWENTUALNEJ

KONIECZNOSCI DOZBROJENIA PLYT NAD PODPORA — W KANArACH.
11. TECHNOLOGIA MONTAZU PLYT WG WYTYCZNYCH PRODUCENTA.

mgr inz. Jakub Fellmann
upr. proj. WKP/0263/POOK/09

sprawdzajgcy

Upr. Proj. WKP/0045/POOK/13
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mgr inz. Pawet Bogdanowicz

nazwa i adres
inwestyciji

KOMISARIAT POLICJI W DOPIEWIE
ul. takowa, dz. nr ewid.738/15, 62-070 Dopiewo

tres¢
rysunku

ROZKLAD WIENCY STROPU NAD PARTEREM

stadium

PROJEKT BUDOWLANY
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1:50

data

06-2016

nrrys.

K-15




