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NR 6 |DLUGOSE ILOSC DE. LACZNA [m]
POZ. oRETA A—IIN
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2) Opis dfugosci haka: gabarytowy
3)

Dtugos¢ preta L: suma wymiardw osiowych

UWAGI:

1. RYSUNEK ROZPATRYWAC tACZNIE Z INNYMI

RYSUNKAMI BRANZY KONSTRUKCYJUNEJ, ARCHITEKTONICZNEJ

| INSTALACYJINEJ.
2. SCIANY Z PROTHERMU GR. 25cm
KLASY M15 NA ZAPRAWIE MS.
. BETON €20/25
. STAL A-IIN (B500 SP) "EPSTAL”
. OTULINA:

BELEK 3,0cm

SLUPOW 3,5¢cm

WYLEWEK 2,5¢m

SCHODOW 2,5¢m

| OV

6. SCIANY Z RDZENIAMI ZELBETOWYMI tACZYC NA STRZEPIA.
7. W MIEJSCU KRZYZOWANIA SIE, PRETOW W NAROZACH WIENCY

JEDNE Z KOLIDUJACYCH ZE SOBA PRETOW WYGIAC

| WPROWADZIC NAD DRUGIE.

8. WYMIARY SPRAWDZIC NA BUDOWIE PRZED ZAMOWIENIEM

MATERIALU.

9. DOBOR | ROZKLAD PLYT NALEZY POTWIERDZIC U PROJEKTANTA

FIRMY KONBET PRZED ZAMOWIENIEM MATERIAtU.

10. NA ETAPIE PROJEKTU WARSZTATOWEGO PLYT SPREZANYCH

(OPRACOWYWANEGO PRZEZ PRODUCENTA)

PRODUCENT JEST ZOBOWIAZANY DO SPRAWDZENIA EWENTUALNEJ
KONIECZNOSCI DOZBROJENIA PLYT NAD PODPORA — W KANALACH.
11. TECHNOLOGIA MONTAZU PLYT WG WYTYCZNYCH PRODUCENTA.

T: +48 600 953 648
E: info@plplus.pl
W: www.plplus.pl

A: 60-694 Poznar , os. Wh. Jagielty 26/31

PL+

Niniejsze opracowanie chronione jest prawem autorskim  (Ustawa z dnia 4 lutego 1994 Dz. U.
z2000r. Nr 80, poz. 904). Kopiowanie oraz udostepnianie bez zgody autoréw jest zabronione.

branza

KONSTRUKCJA

projektant

mgr inz. Jakub Fellmann
upr. proj. WKP/0263/POOK/09

sprawdzajacy

mgr inz. Pawet Bogdanowicz
upr. proj. WKP/0045/POOK/13

podpis

nazwa i adres
inwestyciji

KOMISARIAT POLICJI W DOPIEWIE
ul. Lakowa, dz. nr ewid.738/15, 62-070 Dopiewo

tresc
rysunku

ROZKLAD WIENCY STROPU NAD PIETREM

stadium

PROJEKT BUDOWLANY

data

06-2016

skala

1:50

nrrys.
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