Wymagania_ technologiczne dla_mebli.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace wyposazenia meblowego. Wykonawcy
moga przedstawic oferty rownowazne. Wykonawcy mogg zaproponowac rozwigzania rwnowazne o
takich samych parametrach lub je przewyiszajgce, jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie
rownowaznosci. W przypadku oferowania mebli rwnowaznych nalezy przedstawic¢ bardzo doktadny
opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwg producenta. Ewentualne wskazane pochodzenie produktéw,
nazwy produktéw oraz ich producentéw majg na celu jedynie uscisli¢ wymagania, ktérych nie mozna
byto opisaé przy pomocy innych okreslen. Jako rozwigzanie réwnowazne nie dopuszcza sie:

- uzycia materiatow innych niz wskazane w opisach szczegétowych,

- innych niz wskazane elementéw konstrukcji stelazy biurek, przystawek i stotow,

- materiatéw tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza sie tolerancje sktadu
tapicerskiego +/- 10%,

- innego niz wskazany gatunku drewna , ze wzgledu na fakt, ze , kazdy gatunek drewna wraz z
uptywem czasu zmienia swaj kolor i proces ten jest rézny u réznych gatunkdéw drewna,

- innej niz wskazana szerokosci i gtebokosci szaf. Wymagana jest jednakowa wysokos$¢ szaf
aktowych i aktowo — odziezowych i szaf metalowych przewidzianych do umieszczenia w tych
samych pomieszczeniach.

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiardw w zakresie +/- 5% chyba, ze w tresci opisu
podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.

Na etapie realizacji Zamawiajacy zastrzega sobie weryfikacje dostarczanych mebli i w
przypadku stwierdzenia niezgodnosci, wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowe;j
wymiany na koszt i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Kolorystyka zastosowanych ptyt meblowych we wszystkich meblach ma by¢ jednakowa, tj.
dekor ptyty zastosowany w szafach, kontenerach , biurkach, przystawkach, elementach ptytowych
zabuddéw wnek i zestawdw kuchennych ma by¢ jednakowy niezaleznie od grubosci ptyty. Wskazanym
dekorem ptyty jest jasny klon o delikatnym ustojeniu , albo inny zblizony kolorystycznie
zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Wymagane jest zatgczenie probki dekoru ptyty meblowej w
ofercie .

Kolorystyka wszystkich widocznych elementédw konstrukcji metalowych i ich taczen
zastosowanych we wszystkich meblach ma by¢ jednakowa, tj. wszystkie szafy metalowe, stelaze
biurek, przystawek, stotow, stolikéw, regatdw maja by¢é ocynkowane ogniowo i malowane
proszkowo na kolor RAL 7047 albo chromowane.

Kolorystyka, ksztatt i forma uchwytéw meblowych zastosowanych we wszystkich meblach
posiadajgcych fronty z ptyt meblowych ma by¢ jednakowa i zbiezna kolorystycznie z elementami
metalowymi stelazy tj. malowane proszkowo na kolor jasnego aluminium zblizony do RAL 7047 albo
chromowane .Rozstaw mocowan uchwytéw 127-160 mm.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane — nie
dotyczy mebli wykonywanych wg indywidualnych projektéw jak zabudowy kuchenne, wnekowe,
lady recepcyjne itp. Pod pojeciem systemowe Zamawiajgcy rozumie meble, ktdre mozna taczyé ze
sobg w réznych konfiguracjach oraz pozwalajgce w przysztosci na rozbudowe. Zamawiajgcy wymaga,
aby wykonawca wraz z ofertg zatgczyt opracowania graficzne przedstawiajgce proponowane systemy
— dotyczy biurek, przystawek, stotéw konferencyjnych.



W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych z wymaganiami
nalezy po wyborze najkorzystniejszej oferty przez Zamawiajgcego, a przed podpisaniem Umowy,
dostarczy¢ nastepujace gotowe meble wykonane zgodnie z wymaganiami:

- dowolne biurko z systemu, z ktérego Wykonawca zamierza skorzystaé¢ przy realizacji
zamowienia

- dowolng szafe z systemu szaf, z ktérego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy realizacji
zamowienia

- dowolne krzesto goscinne z systemu krzeset, z ktédrego Wykonawca zamierza skorzystac przy
realizacji zaméwienia

- dowolny kontener z systemu kontenerdw, z ktérego Wykonawca zamierza skorzystac przy
realizacji zamodwienia

- dowolny fotel obrotowy z systemu foteli, z ktérego Wykonawca zamierza skorzysta¢ przy
realizacji zamodwienia

Wymaga sie, aby w/w meble byty wykonane doktadnie w taki sposdb, jaki Wykonawca bedzie
chciat zrealizowa¢ zamdwienie.

Wskazane jest aby, ww. meble wykonane byly we wskazanej w opisie przedmiotu
zamodwienia kolorystyce

Meble dostarczone przez firme, ktdrej oferta zostanie wybrana mogg zostaé uzyte przez
wykonawce do zrealizowania zadania.

SZCZEGOLOWY OPIS WYPOSAZENIA
System stotéw, biurek i przystawek pracowniczych:

Noga biurka ma by¢ okragta, spawana z profili o przekroju 40-45 mm potgczonych belkg o przekroju
prostokata 40x25 mm wykonana z blachy o gr. 2mm w ksztafcie odwrdconej litery ,U”. Profil
pionowy nogi ma by¢ zaslepiony od géry chromowang naktadky o $rednicy 43 mm. Cato$¢ ma byc
potgczona dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokata, o
wymiarach min. 25x40 mm wykonanymi z blachy o grubosci od 2 do 2.5 mm. i zaleznie od dtugosci, w
celu zapewnienia optymalnej sztywnosci i zmniejszenia strzatki ugiecia, skrecana za posrednictwem
$rub z gwintem metrycznym. Konstrukcja trawersdw ma zapewnia¢ dystans 10-12 mm miedzy blatem
burka a stelazem tzw. ,blat ptywajgcy”. W nogach biurka majg by¢ wspawane wzmocnienia( np. z
ceownikow ) stuzgce potaczeniu trawerséw z nogami. W dolnej czesci nogi ma by¢ whbita plastikowa
stopka ktdrej kotnierz nachodzi od spodu na profil nogi. Biurka majg posiadaé¢ mozliwosé
poziomowania do 15mm. Blat biurka ma by¢ wykonany z ptyty widrowej o grubosci min. 25mm ,
tréjwarstwowej, pokrytej melaming. Krawedzie oklejone obrzezem ABS o grub. 2 mm. Biurka majg
by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania w kanatach poziomym i pionowym oraz montazu
przelotek i power port’éw ( wszystkie wyszczegdlnione elementy mogg by¢é zamawiane osobno jako
dodatkowe artykuty). Opcjonalnie do stelaza biurka za posrednictwem Srub z gwintem metrycznym



montowana moze by¢ blenda (przestona dolna) z ptyty widrowej tréjwarstwowej o gr. 18 mm .Blat
ma by¢ skrecany do stelaza za pomocg srub metrycznych min. M6 w gniazda stalowe zamocowane w
blacie co pozwoli na wielokrotny demontaz i montaz elementéw.

Kazde z biurek ma by¢ wyposazone w przelotke kablowa.

Producent mebli musi posiada¢ certyfikat FSC na certyfikacje produkcji zgodng z Dyrektywa
Srodowiskows.

Biurka i stoty muszg by¢ zgodne z aktualnymi normami PN-EN527-1, PN-EN527-2 i posiadad stosowny
dokument potwierdzajacy zgodnos¢ z w/w normami.

Ptyta musi posiada¢ nastepujgce atesty:

- atest higienicznosci wydany przez PZH (Panistwowy Zaktad Higieny)

- atest Scieralnosci wydany przez Instytut Technologii Drewna

- atest trudnopalnosci

- certyfikat FSC

Dodatkowe, wymagane atesty:

- dokument badania odpornosci dwukrotnej powtoki lakierniczej uzywanej do stelazy metalowych na
przeszlifowanie (Scieranie) i uderzenia wydany przez jednostke uprawniong do kontroli jakosci i
potwierdzajacy ze catkowita grubos¢ powtoki lakierniczej wynosi okoto 130 um oraz zwiekszong
odpornosc¢ na $cieranie — 700-800 obrotéw paskdw sciernych CS-10 do warstwy kryjacej farby, bez jej
naruszenia

- Obrzeze ABS musi posiadac atest higieniczny wydany przez PZH (Panstwowy Zaktad Higieny). Klej
uzyty do klejenia obrzeza z atestem wydanym przez PZH (Panstwowy Zaktad Higieny)

Symbole i wielkosci oraz poglagdowa grafika rozwigzania:

Stoty i biurka

B1 —140x70 cm
B2 — 140x60 cm
B4 — 100x60 cm
B6 —200x80 cm
B14 —160x80 cm

Przystawki
B3 —100x40 cm
B5 —80x40 cm



B7 —160x40 cm

-

Stoty konferencyjne
B12 —280x100 cm
B17 —320x120 cm

Dostawka - tacznik
D1 — dostawka-tgcznik z blatem w ksztatcie tréjkata. Dwa boki trojkata o dtugosci 80 cm; kat

pomiedzy tymi bokami to 45 stopni

Stot mobilny; sktadany

B8 — Mobilny stét konferencyjny z uchylnym blatem

Wymagane wymiary :

Wysokos¢ z blatem w pozycji poziomej— 740 mm
Wysokosc¢ z blatem w pozycji pionowej— 1050 mm
Szerokos$¢ — 1390 mm

Gtebokosc¢ catkowita — 695 mm

Gtebokosc stelaza — 665 mm

Stét powinien posiadac :

Stelaz o samonosnej konstrukcji stalowej ze stali kwasowe] polerowanej sktadajacy sie z
zespawanych ze sobg elementdw : dwie nogi i stelaz trawersowy

Nogi o ksztatcie odwrdconej litery T

Mozliwos¢ poziomego sztaplowania bocznego stotow przy pionowym ustawieniu blatu
Stelaz w catosci wykonany wytgcznie z rur o przekroju kwadratu i prostokata ( ze wzgledu na
design nie dopuszcza sie stelaza na bazie okrggtych rur lub zawijanej blachy)

Stelaz malowany proszkowo w kolorze RAL 7047 lub chromowany



Poziome dolne elementy ndg sq wezsze o potowe od pionowej belki i spawane do niej w
taki sposéb , aby podczas zestawiania kolejnych stotéw tworzyty one linie prostg ( nie
dopuszcza sie , aby rzad sztaplowanych stotéw skrecat w prawo lub lewo)

Spawy wykonczone w estetyczny i niewidoczny sposdb

Nogi zakonczone kdétkami o srednicy 55mm w tym dwa kotka z hamulcem

Podparcie blatu obrotowe z blokadg pozycji poziomej i plastikowym zderzakiem
mocowanym do poziomej belki pod blatem

Belka pod blatem wyposazona w dwa gumowe zderzaki zapobiegajgce uszkodzeniu blatu
sgsiedniego stotu podczas sztaplowania

Mechanizm odblokowywany za pomocg dwéch plastikowych uchwytédw znajdujacych sie po
jednej stronie stotu

Mozliwosc¢ taczenia sasiednich stotow za pomocg metalowych zaczepdéw

Ptyta widrowa trzywarstwowa o grubosci 25 mm pokryta obustronnie melaming w kolorze
do uzgodnienia . Gesto$¢ ptyty minimum 620 kg/m?, klasa higienicznosci E1. W przypadku
ptyt réwnowaznych Oferent zobowigzany jest zatgczyé probki do oferty celem akceptacji
przez Zamawiajgcego.

Blaty sg oklejone obrzezem PVC o grubosci 2mm w kolorze ptyty.




Biurko gabinetowe

B9 — biurko gabinetowe z przystawkg; rozmiar blatu gtéwnego — 180x90 cm; rozmiar przystawki
80x50 cm; wys. 73 cm.

Blat roboczy wykonany z ptyty wiérowej laminowanej, gr.18 mm (kolor oliwka sewilla Kronospan),
wykonczone obrzezem ABS o grubosci 2mm. Stelaz dostawki spawany wykonany ze stali malowanej
proszkowo metodg elektrostatyczng, z profilu o przekroju 40/20 , gr. Scianki 2mm. Stelaz wraz ze
wspornikami do mocowania ndég, objed i tgcznikdéw malowany proszkowo RAL 3303 metodg
elektrostatyczng. Wsporniki do mocowania nég zespolone ze stelazem technikg spawania w celu
uzyskania maksymalnej sztywnosci. Noga pochylona symetrycznie ku narozu pod katem 83 El
wykonana z profilu o przekroju tréjkata, gr. Scianki 3mm. Ksztatt nogi poszerzony w jej gérnej czesci i
zwezajacy sie w sposdb jednostajny ku dotowi. Noga od gory zamknieta jest elementem stuzgcym do
mocowania jej ze wspornikiem nogi przyspawanym do stelaza. Tréjkatny profil nogi zakoriczony w
swojej dolnej czesci elementem konstrukcyjno ozdobnym w ksztatcie tréjkatnej blaszki dopasowanej
ksztattem do profilu $cian bocznych tréjkatnej nogi. Noga w swojej dalszej czesci ponizej trojkatnej
blaszki przechodzi w ksztatt walca o srednicy fi20mm i dtugosci 40mm wykonanego ze stali
zespolonego za pomocg spawania. Walec od wewnatrz posiada gwint umozliwiajgcy wkrecenie stopki
do poziomowania. Stopka do poziomowania wykonana ze stali nierdzewnej szczotkowanej tzw. Inox
w ksztafcie o powierzchni sferycznej i Srednicy fi8Omm. Stopka wyposazona w $rube metryczng M8,
ktdra po wkreceniu stuzy jako regulacja poziomowania w zakresie 15mm. Noga posiada w swojej
gornej czesci otwor technologiczny stuzgcy do przeprowadzenia okablowania. Okablowanie
prowadzone jest wewnatrz nogi po catej jej dtugosci. Trzecig wewnetrzng Sciane tréjkatnej nogi
stanowi blenda dopasowana ksztattem do profilu nogi. Blenda wykonana z blachy stalowej o gr
1.5mm i posiada sprezyste elementy do tatwego spinania z nogg. W dolnej czesci blendy wyciecie w
ksztatcie tukowym umozliwiajgce wyprowadzenie na zewnatrz okablowania. Mozliwosé dotgczenia
dostawki, faczy¢ ze stelazem biurka za pomoca facznikdw z odpowiednio profilowanej blachy lub w
uktadzie L dodatkowo za pomocg nogi zastepujgcej dwie nogi.

Produkt ma posiada¢: certyfikat FSC, ptyta meblowa ma by¢ w klasie higieny El wg PN-EN 14322,
Obrzeza ABS majg posiadac atest higieniczny wydany przez PZH. Klej z atestem wydanym przez PZH.

Pogladowa grafika:
Blat gtowny



Przystawka

System kontenerdw:

Kontenery muszg by¢ zgodne z aktualng normg PN-EN14073-2 i posiadaé¢ stosowny dokument
potwierdzajacy.
Kontenery majg by¢ wykonane z ptyty w kolorze spdjnym z resztg umeblowania.

P1

Kontenerek podbiurkowy — wymiary gabarytowe ( sz. x gf. x wys.) 430 x 525 x 565 mm.

3 szuflady , w tym wktadka piérnikowa w szufladzie najwzszej.

Kontenerek ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej laminowanej gr. min. 18 mm. Krawedzie waskie majg
by¢ oklejone obrzezem ABS 0,52 mm.

Kontenerek posadowiony ma by¢ na kétkach jezdnych z funkcjg ,stop”.

Kontenerek ma by¢ wyposazony w centralng listwe zamykajacg bez funkcji blokady jednoczesnego
WYysuwu.

Piérnik ma by¢ wykonany z czarnego tworzywa sztucznego. Szuflady ptycinowe, czarne, zawieszone
na prowadnicach z min. 70% wysuwem. Udzwig 25 kg/ szuflade.

Symbole i wielkosci oraz poglagdowa grafika rozwigzania:
P1-43x52,5x56,5cm



s

Y
‘\
e

P2

Kontener podbiurkowy — wymiary gabarytowe ( sz. x gt. x wys.) 432 x 585 x 524 mm.

3 szuflady , w tym wktadka piérnikowa w szufladzie najwyzszej.

Kontener ma by¢ wykonany z ptyty wiérowej laminowanej gr. 18 mm. Krawedzie waskie majg by¢
oklejone obrzezem ABS 0,5 i 2 mm.

Kontener ustawiony ma by¢ na kétkach jezdnych z funkcjg ,,stop”, maksymalne obcigzenie 100kg (na
4 kotka jezdne).

Kontener wyposazony ma byé w centralng listwe zamykajgcg z funkcjg blokady jednoczesnego
wysuwu. Piérnik wykonany z czarnego tworzywa sztucznego.

Szuflady z tworzywa sztucznego, czarne RAL 9011, zawieszone na prowadnicach kulkowych z min.
75% wysuwem. Udzwig 25 kg/ szuflade. Prowadnice wyposazone w system samodomykajacy.
Symbole i wielkosci oraz poglagdowa grafika rozwigzania:

P2-43,2x58,5x52,4cm

System szaf meblowych:
Szafy skrecane wykonane w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz szafy bez uszkodzenia jej

elementow. Boki i drzwi szafy wykonane z ptyty wiérowej laminowanej gr.min. 18 mm z
niewidocznymi taczeniami ( ztacza mimosrodowe lub klejone). Drzwi szafy wpuszczane pomiedzy
wience wyposazone sg w zawiasy puszkowe o kacie otwarcia 110 stopni. Wiernce goérny i dolny oraz
potki wykonane z ptyty gr.25 mm Wszystkie krawedzie waskie elementéw zewnetrznych (
drzwi,wienice) oklejone obrzezem ABS o grubosci 2 mm, pozostate . Plecy wykonane z ptyty gr. 18
mm w kolorze szafy. Plecy szafy wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji szafy
oraz ochrony przed kurzem. Szafa wyposazona w stopki meblowe okragte fi49 i wysokosci 27mm z
mozliwoscig regulacji poziomowania w zakresie 1cm. Szafy posiadajg regulacje poziomowania od
wewnatrz. Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe
poziome wysuniecie sie potek. Zapadkowy system mocowania pétek osadzony jest w otworach
technologicznych w bokach szafy i dodatkowo przykrecony do tych bokéw w celu wzmocnienia



konstrukcji. W ten sposdb kazda pétka stanowi tzw. Pétkowieniec. Regulacja pétek wedtug modutu
32mm na catej wysokosci. Szafa wyposazona jest w zamek baskwilowy (3 punktowy). Szafka posiada
uchwyty w optyce aluminium o rozstawie otwordw 127- 160 mm. Lewe skrzydto drzwi zaopatrzone
w listwe przymykowa z uszczelkg zapobiegajacg przedostawanie sie kurzu do wnetrza szafy.

Czesci ubraniowe szaf aktowo - ubraniowych wyposazone w wysuwany wieszak.

System szaf ma obejmowac réwniez mozliwosé zastosowania frontdw przesuwnych, zaluzjowych,
szklanych i szklanych w ramie aluminiowej — warunek konieczny, celem ewentualnej pdziniejszej
mozliwosci modyfikacji

System ma mieé¢ mozliwos$¢ zastosowania szuflad na teczki zawieszane, wykonanych w oparciu o
wktady metalowe o 100% wysuwie z blokada.

Wszystkie szafy w kolorze brzozy spdjnym z pozostatymi meblami.

Szafy i regaty muszg by¢ zgodne z aktualng normg PN-EN 14073-2. Zgodno$¢ potwierdzona
stosownym dokumentem.

Symbole i wielkosci oraz poglagdowa grafika rozwigzania:

SzAO — szafa aktowo odziezowa; 4 potki w czesci aktowej i 1 pdtka w czesci odziezowej; wieszak na
ubrania; drzwi petne; zamek baskwilowy; wymiary; 80x43x192,7 cm

SzU — szafa uniwersalna; 2 pétki; wieszak na odziez; drzwi petne; zamek; kolor brzoza; wymiary
40x60x230 cm; szafy muszg posiadac otwory umozliwiajgce wydostawanie sie na zewnatrz wilgoci z
mokrych ubran.

SzA1 — Szafa w formie otwartego regatu; 4 poéfki; kolor brzoza; wymiary 80x60x192,7 cm



SzA2 — Szafa aktowa; 4 pétki; drzwi petne; zamek baskwilowy; wymiary 80x43x192,7 cm

SzA3 — Szafa w formie otwartego regatu; 4 potki; wymiary 80x30x192,7 cm

SzA5 — szafa aktowa; 1 pétka; drzwi petne; zamek baskwilowy; kolor brzoza; wymiary 80x43x78,4 cm
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SzA7 — szafa w formie otwartego regatu; 4 potki; kolor brzoza; wymiary 80x43x192,7 cm

Szafy metalowe:

SzM1 — szafa metalowa z dwiema skrytkami na bron
Minimalne wymagania:
» Certyfikat COBRABID-BBC (lub réwnowazny) potwierdzajacy spetnienie wymagan zawartych
w normach : PN-F 06009:2001, PN-F 06010-05:1990, PN-EN 14073-2:2006
e Konstrukcja szafy metalowa
e Szafa wykonana z blachy grubosci 0,6-0,8 mm
e Zawiasy wewnetrzne kryte
e 4 pétki z mozliwoscig regulacji pionowe;j
e Zamek cylindryczny
e 2 skrytki wewnetrzne na bron
e Wysokos¢ zewnetrzna 198 cm
e Wysokos¢ wewnetrzna 191,5 cm
e Szerokos$¢ zewnetrzna 80 cm
e Szeroko$¢ wewnetrzna 79,5 cm
»  Gtebokos¢ zewnetrzna 40 cm
»  Gtebokos¢ wewnetrzna 37 cm
* Dwoje drzwi
» Kolor RAL 7047
Dopuszczalna tolerancja wymiarowa szaf to +1%.
Pogladowa grafika:



S$zM2 - Szafa metalowa na akta tajne
Minimalne wymagania:

« Szafa musi by¢ zgodna z Zarzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej nr 57/MON z dnia 16
grudnia 2011 r. w sprawie szczegdlnego sposobu organizacji i funkcjonowania kancelarii
tajnych oraz innych niz kancelaria tajna komadrek organizacyjnych odpowiedzialnych za
przetwarzanie informacji niejawnych, sposobu i trybu przetwarzania informacji niejawnych
oraz doboru i stosowania Srodkow bezpieczenstwa fizycznego

e Certyfikat Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie

e Szafa musi by¢ kwalifikowana jako szafa metalowa do przechowywania dokumentéw
niejawnych o klauzuli TAJNE - wg. MON



» Dwa certyfikowane zamki: kluczowy z dwoma kluczami dwuzabierakowymi, Certyfikat IMP k.
B i szyfrowy, Certyfikat IMP kl. B
e  Wielopunktowy system ryglowania stalowymi ryglami
¢ Uchwyt do plombowania
«  Otwory i sruby montazowe
*  Wysokos¢ zewn. szafy 1900 mm
» Szeroko$¢ zewn. szafy 1000 mm
»  Gtebokos¢ zewn. szafy 500 mm
*  Wysokos¢ wew. szafy 1860 mm
e Szeroko$¢ wew. szafy 985 mm
e Gtebokos¢ wew. szafy 430 mm
e Waga szafy 220-245 kg
e Pojemnosc¢ szafy min 810 |
e Liczba podtek 4 szt. (mozliwos¢ regulacji wysokosci)
e Liczba drzwi 2 szt.
e Kolor Ral 7047
Dopuszczalna tolerancja wymiarowa szaf to +1%.
Pogladowa grafika:

S$zM3 - szafa metalowa na depozyty z podziatem na 4 komory
Szafa musi posiadan wymagania zawarte w PN-F 06009:2001, PN-F 06010-05:1990 oraz PN-EN
14073-2:2006
Minimalne wymagania:
» Konstrukcja szafy metalowa
e Produkt musi posiada¢ Atest PZH
e Otwory wentylacyjne w drzwiach
e Zabezpieczone zamkiem cylindrycznym EUROLOCK
e Szafka wyposazona w drgzek z haczykami w kazdym schowku
e Szafka wykonana z blachy grubosci 0,6-0,8 mm



*  Wysokos¢ zewn. szafy ubraniowej 1800 mm
e Szeroko$¢ zewn. szafy ubraniowej 600 mm
»  Gtebokos¢ zewn. szafy ubraniowej 490 mm
e Liczba schowkow 4 szt
e Wysokos¢ schowka 880 mm
e Szerokos¢ schowka 298 mm
»  Gtebokosé schowka 465 mm
*  Pojemnos¢ schowka 123 |
e Waga szafy 40-50 kg
e Kolor RAL 7047
Przyktadowe rozwigzanie

=]

SzM4 — szafa metalowa aktowa
Minimalne wymagania:
» Certyfikat COBRABID-BBC (lub réwnowazny) potwierdzajgcy spetnienie wymagan zawartych
w normach : PN-F 06009:2001, PN-F 06010-05:1990, PN-EN 14073-2:2006
»  Konstrukcja szafy metalowa
« Szafa wykonana z blachy grubosci 0,6-0,8 mm
e Zawiasy wewnetrzne kryte
e 4 pétki z mozliwoscig regulacji pionowe;j
e Zamek cylindryczny
e Wysokos¢ zewnetrzna 198 cm



*  Wysokos$¢ wewnetrzna 191,5 cm

» Szeroko$¢ zewnetrzna 80 cm

e Szerokos$¢ wewnetrzna 79,5 cm

»  Gtebokos¢ zewnetrzna 40 cm

e Gtebokos¢ wewnetrzna 37 cm

» Dwoje drzwi

* Kolor RAL 7047
Dopuszczalna tolerancja wymiarowa szaf to +1%.
Poglagdowa grafika:

SzM5 - szafa metalowa na depozyty z podziatem na 8 komor
Szafa musi posiadan wymagania zawarte w PN-F 06009:2001, PN-F 06010-05:1990 oraz PN-EN
14073-2:2006
Minimalne wymagania:
»  Konstrukcja szafy metalowa
e Produkt musi posiada¢ Atest PZH
e Otwory wentylacyjne w drzwiach
e Zabezpieczone zamkiem cylindrycznym EUROLOCK
« Szafka wykonana z blachy grubosci 0,6-0,8 mm
e Wysokos¢ zewn. szafy 1800 mm



e Szerokos¢ zewn. szafy 600 mm
«  Gtebokosé zewn. szafy 490 mm
e Liczba schowkow 8 szt
e Wysokosé schowka 437 mm
e Szerokos¢ schowka 298 mm
»  Gtebokosé schowka 465 mm
e Pojemnos¢ schowka 60 |
e Waga szafy 45-55 kg
» Kolor RAL 7047
Przyktadowe rozwigzanie

Regaty metalowe:
RML1 - regat metalowy 180x120x45 cm (wys / szer / gt)
e Regaty w systemie bezsrubowym (wciskane)
e Regulacja poétek co 30 mm
e Wysokos¢ profile nosnego poétki 55 mm
e Profil pétki ma posiadac obnizong ptaszczyzne, na ktérg ktadziona jest ptyta
e Potki z ptyty
e Kazda pétka ma posiada¢ dodatkowe wzmocnienie w formie 2 poprzeczek
e Regat ma by¢ wyposazony w 5 pdtek
e Nosnos¢ kazdej z potek min 195 kg

Podgladowa grafika



Krzesta:

K1 — Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami; kolor brzoza; bez tapicerki

Wymagane wymiary:

e Szerokosc siedziska 400 mm

e Szerokos¢ oparcia 410 mm

¢ Wysokos¢ siedziska 450 mm

e Wysokos¢ krzesta 845 mm

e Gtebokos¢ siedziska 430 mm

e Catkowita szerokos¢ krzesta 520 mm
e Catkowita gtebokos¢ krzesta 525 mm

Krzesto powinno posiadaé¢ nastepujgce cechy i wyposazenie:

e Funkcja sztaplowania 10 sztuk ( nie mniej niz 6 szt)

e Krzesto dostawione do Sciany zachowuje dystans do oparcia ( oparcie nie rysuje $ciany )

e Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej 9mm laminowanej o ksztattach zblizonych do
prostokata

e Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

e Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposéb , ze na srodku widoczne jest wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledZzwiowe.

e Kubefek siedziska lakierowany w kolorze brzoza .

e Stelaz wykonany ze stalowej rury o srednicy 18x2 mm.

e Stelaz malowany proszkowo RAL 7047 lub chromowany

* Nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi przegubowymi stopkami

¢ Nogi wykonane z symetrycznie ugietych dwdch odcinkdw rury potgczonej spawem pod



siedziskiem

Nogi wystajg poza obrys siedziska

Podtokietniki stanowig przedtuzenie tylnych nég

Nakfadki na podtokietniki skierowane do przodu wykonane z lakierowane;j sklejki na kolor
brzoza

Siedzisko potaczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podktadek siodtowych
dopasowanych do ksztattu rury. Otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe
gwintowane okucia. Siedzisko nie jest przewiercane na wylot.

Mozliwos¢ zamontowania w kazdej chwili obrotowego pulpitu

Wymagane dokumenty:

Swiadectwo z badari wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza dotyczaca zgodnosci
produktu z normg PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie wytrzymatosci,
trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych .

Przedstawienie Swiadectwa z badan wedtug norm PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022
uwaza sie za niewystarczajace.

Sprawozdanie z badan zapalnosci sklejki wystawione przez niezalezng jednostke badawcza
dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2007 oraz PN-EN 1021-
2:2007

Sprawozdanie z badan toksycznych produktéw spalania sklejki wystawione przez niezalezng
jednostke badawczg dotyczgce zgodnosci produktu z wymaganiami normy PN-88/B-
02855:1988

Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001

Pogladowa grafika:




K3 — tawka poczekalniowa 3-osobowa, bez podtokietnikéw, tapicerka na siedzisku

Wymagane wymiary zewnetrzne tawki:

Wysokos¢ catkowita 835 mm
Szerokos$¢ catkowita 1690 mm
Gtebokos¢ catkowita 525 mm

Wymagane wymiary jednego siedziska:

Szerokos$¢ siedziska 395 mm
Szerokos$¢ oparcia 385 mm

Wysokos¢ siedziska 440 mm
Gtebokos¢ siedziska 430 mm

Pojedyncze siedzisko powinno posiadac:

Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki o grubosci 10 mm.

Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposéb , ze na srodku widoczne jest wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledzwiowe.

Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

Kubetek siedziska lakierowany w kolorze brzoza .

Na siedzisku tapicerowana naktadka wykonana na bazie formatki sklejkowej oraz pianki i
materiatu. Naktadka o wymiarze mniejszym niz siedzisko o 5 mm z kazdej strony.

tawka powinna posiadaé

Trzy osobne siedziska

Stelaz wykonany ze stali malowanej proszkowo RAL 7047 lub chromowane;j
Elementy boczne stelaza w ksztatcie odwrdconej litery V

Stelaz wykonany z wykorzystaniem kilku profili:

- belka pozioma profil prostokatnym o przekroju 80mm x30 mm

- nogi z profili o przekroju 50 mm x 30mm

Podstawa posiada wkrecane chromowane talerzowe stopki o srednicy 50 mm
tawka dostawiona do $ciany zachowuje dystans do oparcia wynoszacy 20 mm (oparcie nie



rysuje Sciany)
Odlegtos¢ miedzy siedziskami 160 mm

Siedziska tapicerowane tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:

« Scieralnoé¢ : 150.000 cykli Martindale

¢ Trudnopalnos$é¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007
e Odpornos¢ na pilling 4-5

e Skfad : poliester 100%

e Gramatura 366 g/m2

Wymagane dokumenty:

Swiadectwo z badarh wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza dotyczgca zgodnosci
produktu z normg PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2012, PN EN 12520:2010, PN EN 13200-
4:2007 , PN-EN 12727:2004 , PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie
wytrzymatosci , trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych .

Przedstawienie Swiadectwa z badan wedtug norm PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022

uwaza sie za niewystarczajace.

Sprawozdanie z badan zapalnosci sklejki wystawione przez niezalezng jednostke badawcza
dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2007 oraz PN-EN 1021-
2:2007

Sprawozdanie z badan toksycznych produktéw spalania sklejki wystawione przez niezalezng
jednostke badawczg dotyczgce zgodnosci produktu z wymaganiami normy PN-88/B-
02855:1988

Pogladowa grafika
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K6 - Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami i pulpitem; bez tapicerki

Wymagane wymiary:

Szerokos¢ siedziska 400 mm
Szerokosé oparcia 410 mm
Wysokos¢ siedziska 450 mm
Wysokos¢ krzesta 845 mm
Gtebokos¢ siedziska 430 mm
Catkowita szerokos¢ krzesta 520 mm
Catkowita gtebokosé krzesta 525 mm

Krzesto powinno posiadaé nastepujgce cechy i wyposazenie:

Funkcja sztaplowania 10 sztuk ( nie mniej niz 6 szt)

Krzesto dostawione do sciany zachowuje dystans do oparcia ( oparcie nie rysuje Sciany )
Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej 9mm laminowanej o ksztattach zblizonych do
prostokata

Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposéb , ze na srodku widoczne jest wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledZzwiowe.

Kubetek siedziska lakierowany w kolorze brzoza .

Stelaz wykonany ze stalowej rury o Srednicy 18x2 mm.

Stelaz malowany proszkowo RAL 7047 lub chromowany

Nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi przegubowymi stopkami
Nogi wykonane z symetrycznie ugietych dwdéch odcinkéw rury potgczonej spawem pod
siedziskiem

Nogi wystajg poza obrys siedziska

Podtokietniki stanowig przedtuzenie tylnych nég

Naktadki na podtokietniki skierowane do przodu wykonane z lakierowanej sklejki na kolor
brzoza

Siedzisko potgczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podkfadek siodtowych
dopasowanych do ksztattu rury. Otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe
gwintowane okucia. Siedzisko nie jest przewiercane na wylot.

Obrotowy pulpit o ksztafcie zblizonym do pieciokata wykonany ze sklejki o grubosci 10 mm.
Pulpit z metalowym mechanizmem , pozwalajgcy na obracanie i opuszczanie pulpitu
rownolegle do boku krzesta . Nie dopuszcza sie plastikowego mechanizmu.

Pulpit montowany pod spodem podtokietnika za pomocg wkretéw w sposéb tatwy do



demontazu . Brak pulpitu nie wptywa na funkcje i estetyke krzesta .

Wymagane dokumenty:

« Swiadectwo z badari wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca zgodnosci
produktu z normg PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie wytrzymatosci,
trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych .

Przedstawienie Swiadectwa z badan wedtug norm PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022
uwaza sie za niewystarczajgce.

e Sprawozdanie z badan zapalnosci sklejki wystawione przez niezalezng jednostke badawcza
dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2007 oraz PN-EN 1021-
2:2007

e Sprawozdanie z badan toksycznych produktéw spalania sklejki wystawione przez niezalezng

jednostke badawczg dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami normy PN-88/B-
02855:1988

Pogladowa grafika:




K7 - Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami; tapicerka na siedzisku

Wymagane wymiary:

Szerokos$¢ siedziska 400 mm
Szerokosé oparcia 410 mm
Wysokos¢ siedziska 450 mm
Wysokosc¢ krzesta 845 mm
Gtebokos¢ siedziska 430 mm
Catkowita szerokos¢ krzesta 520 mm
Catkowita gtebokos¢ krzesta 525 mm

Krzesto powinno posiadaé nastepujgce cechy i wyposazenie:

Funkcja sztaplowania 10 sztuk ( nie mniej niz 6 szt)

Krzesto dostawione do sciany zachowuje dystans do oparcia ( oparcie nie rysuje Sciany )
Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej 9mm laminowanej o ksztattach zblizonych do
prostokata

Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposéb , ze na srodku widoczne jest wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledzwiowe.

Kubetek siedziska lakierowany w kolorze brzoza .

Na siedzisku tapicerowana naktadka wykonana na bazie formatki sklejkowe] oraz pianki i
materiatu. Naktadka o wymiarze mniejszym niz siedzisko o 5 mm z kazdej strony. .

Stelaz wykonany ze stalowej rury o Srednicy 18x2 mm.

Stelaz malowany proszkowo RAL 7047 lub chromowany

Nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi przegubowymi stopkami
Nogi wykonane z symetrycznie ugietych dwdch odcinkéw rury potgczonej spawem pod
siedziskiem

Nogi wystajg poza obrys siedziska

Podtokietniki stanowig przedtuzenie tylnych nég

Naktadki na podtokietniki skierowane do przodu wykonane z laminowanej sklejki
Siedzisko potgczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podkfadek siodtowych
dopasowanych do ksztattu rury. Otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe
gwintowane okucia. Siedzisko nie jest przewiercane na wylot.

Mozliwos¢ zamontowania w kazdej chwili obrotowego pulpitu

Krzesto tapicerowane tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:

» Scieralnoé¢ : 150.000 cykli Martindale

¢ Trudnopalnosé wedtug normy BN EN 1021-1:2007
¢ Odpornos¢ na pilling 4-5

e Skfad : poliester 100%

e Gramatura 366 g/m2

Wymagane dokumenty:

Swiadectwo z badarh wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza dotyczgca zgodnosci
produktu z normg PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie wytrzymatosci,
trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych .

Przedstawienie Swiadectwa z badan wedtug norm PN EN 13761, PN-EN 1728, PN-EN 1022

uwaza sie za niewystarczajace.



e Sprawozdanie z badan zapalnosci sklejki wystawione przez niezalezng jednostke badawcza
dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2007 oraz PN-EN 1021-
2:2007

e Sprawozdanie z badan toksycznych produktéw spalania sklejki wystawione przez niezalezng
jednostke badawczg dotyczace zgodnosci produktu z wymaganiami normy PN-88/B-
02855:1988

Pogladowa grafika:

K8 - Krzesto gabinetowe, stacjonarne na 4 nogach z podfokietnikami ; tapicerowane

Wymagane wymiary:
e Wysokos¢ catkowita 860 mm
e gtebokosc¢ catkowita 610 mm
e szerokos$¢ catkowita 850 mm
*  Szerokosc siedziska 475 mm
e Szeroko$¢ oparcia 465 mm
e wysokos¢ oparcia 475 mm
e Wysokos¢ siedziska 450 mm
e Gtebokos¢ siedziska 455 mm
e wysokos¢ podtokietnika 230 mm

Krzesto powinno posiadacé:

e  Funkcja sztaplowania 4 sztuk
e Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki o grubosci 10 mm.



e Siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa elementy potgczone ze sobg na state elementami
blachy co daje dodatkowg elastycznosc oparcia .

e Krzesto nie posiada zadnych elementdw plastikowych. Nie dopuszcza sie plastikowej
maskownicy na oparciu i siedzisku.

e Tapicerka wykonana na bazie wtryskowej pianki . Ze wzgledu na parametry nie dopuszcza sie
pianki cietej.

e Poduszka oparcia i siedziska posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne zszywane z
kawatkéw tkaniny. Nie dopuszcza sie zaokraglonych bokow.

e Oparcie o grubosci 50 mm

e Siedzisko o grubosci 60 mm

e Stelaz wykonany ze stalowej rury o srednicy 22 mm malowanej proszkowo RAL 7047 lub
chromowanej. Ze wzgleddw estetycznych nie dopuszcza sie stelaza z rury o Srednicy 25 mm.

* Przedniaitylna noga krzesta i podtokietnik stanowi jeden odcinek gietej rury . Nie dopuszcza
sie bocznych elementdw stelaza spawanych z odcinkéw rur.

e Stelaz nie jest w zaden sposéb potgczony z oparciem

* Mocowanie stelaza z elementem tapicerowanym znajduje sie wytgcznie pod siedziskiem

e Siedzisko potgczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podktadek siodtowych
dopasowanych do ksztattu rury. Otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe
gwintowane okucia.

e Naktadki na podtokietniki z miekkiego PU o dtugosci 290 mm i szerokosci 40 mm w kolorze
czarnym

Krzesto tapicerowane tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:

« Scieralnoé¢ : 150.000 cykli Martindale

¢ Trudnopalnos$é¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007
e QOdpornos¢ na pilling 4-5

e Skfad : poliester 100%

e Gramatura 366 g/m?2

Krzesto musi posiadac opinie zgodnosci z wymaganiami norm PN-EN 1728:2012 , PN-EN
1022:2007 , PN-EN 15373:2010, PN-EN 12520:2010 w zakresie wymagan
wytrzymatoSciowych i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych .

Pogladowa grafika:




Fotele obrotowe:

F1 - fotel obrotowy

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym , na podnosniku gazowym powinien
posiadac :

e Szerokos$¢ oparcia 425 mm

J Promien krzywizny oparcia 900 mm

*  Szeroko$¢ siedziska 470 mm

«  Srednica podstawy 670 mm

e Regulacja wysokosci podtokietnikéw 200 mm — 280 mm , liczona od poziomu siedziska

e Regulacja wysokosci siedziska 405 mm — 515 mm

e Wysokos¢ catkowita 1025 mm — 1135 mm

e Wysokos¢ oparcia 575 mm

e Gtebokosc¢ siedziska 475 mm

e Podtokietniki z naktadkami o szerokosci 85 mm , dtugosci 230 mm

e Gfebokos¢ catkowita krzesta 640 mm

e Szerokos¢ catkowita krzesta 680 mm

Fotel musi posiadac:

e Oparcie wykonane na bazie plastikowej ramy i rozpietej na niej pétprzezroczystej czarnej
membrany. Rama stanowi integralng czes¢ wspornika w ksztatcie litery T mocowanego do
mechanizmu.

e Pomiedzy przednig czescig wspornika oparcia a membrang znajduje sie regulowane na wysokos¢
podparcie ledzwiowe

. Rama oparcia wraz z membrang potgczone sg bez uzywania dodatkowych elementéw
mocujgcych ( np. sruba, klej )



Podparcie ledzwiowe wykonane na bazie formatki plastikowej tapicerowana od przodu piank3 i
czarng tkaning

Regulacja wysokosci poduszki ledzwiowej w zakresie 80 mm

Poduszka ledzwiowa samo dopasowujgca do krzywizny plecéw

Siedzisko posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne zszywane s3 z kawatkow tkaniny.
Nie dopuszcza sie zaokraglonych bokow.

Siedzisko wykonane na bazie formatki sklejkowej o grubosci 11 mm oraz cietej pianki.

Siedzisko o catkowitej grubosci 60 mm

Tyt siedziska nieco uniesiony ku gorze

Siedzisko w tylnej czesci posiada wcigg tapicerski i przeszycie zapobiegajgce marszczeniu tkaniny
Podstawa piecioramienna plastikowa o ramionach z wyraznymi krawedziami i ptaskiej gérnej
powierzchni.

Kétka o srednicy 65 mm z przeznaczeniem na twarde podtoze.

Podtokietniki plastikowe z regulacjg wysokosci i miekka naktadkg z PU. Zakres regulacji ich
wysokosci 80 mm.

Mechanizm synchroniczny z blokadg w 4 pozycjach odchylenia, regulacjg gtebokosci siedziska
oraz regulacjg sity nacisku na oparcie

Obstuga wszystkich funkcji mechanizmu winna znajdowac sie po prawej stronie pod siedziskiem

Oparcie krzesta posiada membrane o parametrach nie gorszych niz:

Skfad : 66% Polyester, 34 % Polyamid

Scieralnos¢ : 100 000 cykli Martindale wg EN 1SO 12947-2:2007
Trudnopalnos$¢ wg BS EN 1021:2006 - 1

Odpornosé na swiatto 5-7 wg EN ISO 105-B02

Gramatura 315 g/mb

Siedzisko tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz:

Scieralnos¢ : 150.000 cykli Martindale
Trudnopalnos$¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007
Odpornosé na pilling 4-5

Skfad : poliester 100%

Gramatura 366 g/m2

Krzesto musi posiadac¢ opinie zgodnosci z wymaganiami norm:

PN- EN 1335-1:2004 , PN-EN 1335- 2:2009, PN-EN 1335-3:2009/AC:2010 w zakresie wymiardw ,
wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych

Pozytywng opinie wtasciwosci ergonomicznio-fizjologicznych zgodnie z PN-EN 1335-1 Meble
biurowe.Krzesto biurowe do pracy — zgodnos$¢ z rozporzgdzeniem MPIPS z 1 grudnia 1998 roku
(Dz.U.Nr 148,p0z.973)

Pogladowa grafika
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F2 — fotel do dyzurki do pracy w trybie 24/7

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym , na podnosniku gazowym powinien

posiadac :

Wysokos¢ catkowita 1240 mm — 1370 mm

gtebokos¢ catkowita 620 mm

szerokos¢ catkowita 660 mm

Wysokos¢ siedziska 440 mm — 570 mm

Wysokos¢ oparcia 915 mm

Szerokosé oparcia 440 mm

Gtebokos¢ siedziska 480 mm

Szerokos$¢ siedziska 470 mm

Regulacja wysokosci podfokietnikow 165 mm — 265 mm
Podtokietniki o szerokosci 90 mm , dtugosci 230 mm

Fotel musi posiadac:

Oparcie wykonane na bazie metalowej ramy z elastyczng ,nieprzezroczystg czarng membrang
naciggang na stelaz w postaci rekawa . Membrana posiada wyraznie rézny splot materiatu w
tym usztywniajacy w okolicy ledZzwiowej

Oparcie wyprofilowane w gérnej czesci na ksztatt zagtéwka

Siedzisko na bazie formatki sklejkowej o grubosci 11 mm i wtryskowej pianki .



Siedzisko o catkowitej grubosci 50 mm posiada wyrazne dwie powierzchnie boczne

Podstawa piecioramienna z polerowanego aluminium

Kétka o srednicy 65 mm przeznaczone na miekka powierzchnie

Podtokietniki regulowane w trzech ptaszczyznach na bazie aluminiowego polerowanego
wspornika miekkg naktadka . Naktadki podtokietnikow posiadajg funkcje przesuwu w przdd i tyt
oraz obrotu w obu kierunkach.

Mechanizm synchro obstugiwany dwoma dzwigniami z blokadg w 4 potozeniach .
Mechanizm posiada regulowang sprezyne napiecia oparcia w zaleznosci od wagi uzytkownika
, ktdra znajduje sie wewnatrz obudowy mechanizmu, a pokretto regulacyjne znajduje sie na
przedniej $cianie mechanizmu i nie stanowi ostony sprezyny. Dzieki temu sprezyna jest
znacznie dtuzsza i posiada szerszy zakres regulacji twardosci .

Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz:

Scieralnos¢ : 150.000 cykli Martindale
Trudnopalnos$¢ wedtug normy BN EN 1021-1:2007
Odpornosé na pilling 4-5

Skfad : poliester 100%

Gramatura 366 g/m2

Fotel musi posiadac opinie zgodnosci z wymaganiami norm:

Pozytywng opinie wtasciwosci ergonomicznio-fizjologicznych zgodnie z PN-EN 1335-1 Meble
biurowe.Krzesto biurowe do pracy — zgodnos¢ z rozporzagdzeniem MPiPS z 1 grudnia 1998 roku
(Dz.U.Nr 148,p0z.973)

PN- EN 1335-1:2004 , PN-EN 1335- 2:2002 , PN-EN 1335-3:2002 w zakresie wymagan
wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych

Pogladowa grafika:




F3 - Fotel gabinetowy wyposazony w haft z logo komendy

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym , na podnosniku gazowym powinno

posiadac :

Szerokosé oparcia 460 mm — liczona w najszerszym miejscu
Szerokos¢ siedziska 500 mm — liczona w najszerszym miejscu
Srednica podstawy 670 mm

Regulacja wysokosci podfokietnikéw 180 mm — 260 mm , liczona od poziomu
siedziska

Regulacja wysokosci siedziska 450 mm — 540 mm

Wysokos¢ catkowita 1240 mm — 1330 mm

Wysokos¢ oparcia od poziomu siedziska 565 mm

Wysokos¢ oparcia wraz z zagtowkiem 785 mm

Gtebokos¢ siedziska 480 mm

Podtokietniki o szerokos$ci 85 mm , dtugosci 225 mm

Fotel musi posiadac:

Oparcie i siedzisko tapicerowane w catosci tkaning, nie dopuszcza sie plastikowych
maskownic

Fotel ma posiadad haft umieszczony na tapicerce; grafika haftu do ustalenia z
zamawiajacym

Pianka siedziska i oparcia wykonana z pianki wylewanej , nie dopuszcza sie pianki
cietej

Oparcie o catkowitej grubosci 50 mm

Siedzisko o catkowitej grubosci 60 mm

Zagtéwek stanowigcy osobny element o ksztatcie trapezu o wymiarach 260 mm x 240
mm x h 210 mm , nie posiada regulacji wysokosci . Mozna zmienia¢ jego kat w
zakresie 30 stopni.

tacznik oparcia i zagtéwka wykonany z polerowanego aluminium o ksztatcie
zblizonym do prostokata o wymiarach 220 mm x 90 mm

tacznik oparcia i mechanizmu wykonany z polerowanego aluminium o ksztatcie
zblizonym do prostokata o wymiarach 225 mm x 120 mm

Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej o grubosci 11 mm

Szkielet oparcia na bazie formatki sklejkowej o grubosci 13 mm

Podtokietniki z regulacjg w trzech ptaszczyznach o konstrukcji wykonane;j z
polerowanego aluminium i miekka przesuwang do przodu i obracang na boki
naktadka. Nie dopuszcza sie rozwigzania z zastosowaniem zawijanej i chromowane;j
blachy.

Podstawa piecioramienna , aluminiowa i wypolerowana o pfaskim ksztatcie. Nie
dopuszcza sie podstawy stalowej

Kotka o srednicy 65 mm przeznaczone na twardg podtoge

Poduszka oparcia i siedziska posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie boczne
zszywane sg z kawatkow tkaniny. Nie dopuszcza sie zaokraglonych bokow.
Mechanizm synchroniczny z regulacjg gtebokosci siedziska , trzystopniowg regulacja
kata ustawienia siedziska oraz szybka regulacjg sity nacisku na oparcie.
Synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie : 11 stopni siedzisko i 26
stopni oparcie

Oparcie z regulacjg odchylania z 5 pozycjami blokowania z mechanizmem anti-shock
zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy

Zakres zmiany ustawienia kata siedziska wynosi od 0 do 5 stopni



¢ Nie dopuszcza sie mechanizmu ze sprezyng regulacji sity odchylania oparcia , ktérg
znajduje sie w jego dolnej, przedniej czesci

e Peten zakres regulacji sity odchylania oparcia powinien by¢ osiggany poprzez obrot
pokretta regulacyjnego o 180 stopni. Nie dopuszcza sie regulacji wymagajacej
wielokrotnego przekrecania pokretta w celu uzyskania petnego zakresu.

e Zakres regulacji sity odchylania oparcia wynosi od 50 kg do 130 kg masy uzytkownika

¢ Regulowana mechanicznie poduszka ledzwiowa ukryta pod tapicerka oparcia,
obstugiwana za pomoca pokretta znajdujgcego sie pod tylng czescia siedziska po
prawej stronie

e Wszystkie regulacje mechanizmdéw muszg by¢ obstugiwane z pozycji siedzacej bez
koniecznosci wstawania z krzesta

Fotel tapicerowany materiatem o parametrach nie gorszych niz:

» Scieralnoé¢ : 150.000 cykli Martindale

¢ Trudnopalnosé wedtug normy BN EN 1021-1:2007
e Odpornos¢ na pilling 4-5

e Skfad : poliester 100%

e Gramatura 366 g/m2

Fotel musi posiadac opinie zgodnosci z wymaganiami norm:
* PN-EN 1335-1:2004, PN-EN 1335-2:2002 , PN-EN 1335-3:2002 w zakresie
wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych
e Pozytywng opinie wiasciwosci ergonomicznio-fizjologicznych zgodnie z PN-EN
1335-1 Meble biurowe.Krzesto biurowe do pracy — zgodnos¢ z rozporzgdzeniem
MPiPS z 1 grudnia 1998 roku (Dz.U.Nr 148,p0z.973)
Opinie muszg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke badawczg.

Pogladowa grafika:




Zabudowy kuchenne
Wszystkie wymiary nalezy bezwzglednie zweryfikowac na budowie przed rozpoczeciem montazu.

Symbole i wymiary oraz specyfikacje poszczegdlnych zabudéow znajdujg sie w zatgcznikach

Drzwi przesuwne i szafy do zabudowy

Standard jakosciowy - meble wykonane z ptyty meblowej E1 o grubosci min. 18 mm.

Wszystkie krawedzie szaf (réwniez krawedzie tylne) wykoriczone PVC o grubosci 2,0 mm

Okucia meblowe do drzwi przesuwnych wykonane z aluminium anodowanego,

Szczotki przeciwkurzowe wpuszczane w profil raczki, nie dopuszcza sie szczotek przyklejanych do
profilu aluminiowego.

Szafy umieszczone na cokole 100 mm.

Szafy wyposazone w zemek uniemozliwiajgce dostep do wnetrza osobom postronnym.

Kolor — dekor ptyty tozsamy pozostatymi meblami

Wszystkie wymiary nalezy bezwzglednie zweryfikowa¢ na budowie przed rozpoczeciem montazu.

Symbole i wymiary oraz specyfikacje poszczegdlnych zabudéow znajdujg sie w zatgcznikach

Elementy dodatkowe:

FP1 —scianka frontowa z pdtka podawczg do biurek w sekretariatch; wymiary 108x4,4x140 cm
Wykonana z ptyty wiérowej o klasie higienicznosci E1.

Scianka o wymiarach: wysokoéci 108cm, grubosci 44mm oraz szerokosci dostosowanej do szerokosci
zastosowanych biurek.

Zewnetrzne warstwy Scianki wykonane z ptyty widrowej laminowanej trzywarstwowej grubosci 8mm.
Srodkowa warstwa $cianki wykonana z ptyty wiérowej trzywarstwowej grubosci 28mm.

Krawedzie scianki oklejone obrzezem ABS 0,5mm.

W goérnej czesci znajduje sie aluminiowy profil o wymiarach przekroju poprzecznego 46,5x32cm.

Scianka spoczywa na dwdch stopkach érednicy 4cm w kolorze stali szczotkowanej wkrecanych w
metalowe trawersy.

Konstrukcja Scianki wykonana w taki sposéb, aby mozliwa byta dowolna konfiguracja Scianek w
potaczeniach wzdtuznych oraz katowych.

Kolor — dekor ptyty tozsamy z resztg mebli

Pogladowa grafika:

Scianka



Pétka podawcza

L1 - Lada recepcyjna
Szczegbty zawiera zatgczony rysunek

L2 — lada podawcza 420x110 cm

Lada wykonana z ptyty meblowej zawierajgca wewnatrz pétke na dokumenty. Wyposazona w blat
uchylny w czesci wejsciowej

Szczegbty zawiera zatgczony rysunek

L3 — lada podawcza 150x110 cm

Lada wykonana z ptyty meblowej zawierajgca wewnatrz pétke na dokumenty. Wyposazona w blat
uchylny w czesci wejsciowej

Szczegdty zawiera zataczony rysunek

L4 — lada podawcza 195x110 cm

Lada wykonana z ptyty meblowej zawierajgca wewnatrz pétke na dokumenty. Wyposazona w blat
uchylny w czesci wejsciowej

Szczegbty zawiera zataczony rysunek

t1 —tawki socjalne do przebieralni 120x44x46 (szer/gt/wys) stelaz wykonany z profili zamknietych i
blach stalowych oraz elementy ze sklejki lub ptyty meblowej drewnopodobnej + PCV, nogi
zakonczone stopkami z regulacja wysokosci.



RP1 - regaty przesuwne do pomieszczenia 2.38

papierowe]. Regaty pr

—w kolorze RAL 7047 jasny
popiel.

. Powierzchnia szyny ma by¢
zabezpieczona antykorozyjnie poprzez fosforanowanie oraz malowanie lub poprzez ocynkowanie.

Konstrukcja i technologia wykonania podstawy jezdnejR: Podstaw

105 mm — w celu zmniejszenia
oporéw tocznych. Kota prowa

Podstawa -



ruchome uktadu napedowo-jezdnego sg wykonane ze stali oraz osadzone sg na uszczelnionych
tozyskach tocznych. Tréjramienne pokretto posiada obrotowe uchwyty oraz blokade — przycisk
unieruchamiajacy regat.

Konstrukcja i technologia wykonania $cian nosnych i panelu ostonowego :Wszystkie Sciany nosne
regatow majg by¢ wykonane z blachy stalowej petnej z perforacjg — otworami na haki (zawieszki)
stuzace do zawieszenia pdtek na wybranej wysokosci z regulacjg zawieszenia co 15-25 mm. Sciany
majg by¢ usztywnione stezeniami krzyzowymi montowanymi w regatach dwustronnych po srodku -
pomiedzy rzedami pétek a w regatach jednostronnych z tytu pétek. Opcjonalnie stezenia mogg by¢
zastgpione blachami petnymi. Ozdobny panel przedni ostaniajgcy mechanizm napedowy wykonany
ma by¢ z petnej blachy i ma posiada¢ metalowg kieszen na kartonik z opisem oraz ma posiadac na
bocznej krawedzi gumowag uszczelke.

Konstrukcja i technologia wykonania pétek: Pétki majg by¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci
0,8mm. Odpowiednig sztywnos¢ pdtek zapewnia¢ ma dwukrotne giecie dtuzej krawedzi na wysokos¢
30mm.Potki wiszg na czterech hakach (zawieszkach) tatwych do zamontowania i zdemontowania.

W celu tatwego ustalenia odpowiedniego odstepu miedzy pétkami wykonane ma by¢ jest oznaczenie
w postaci otworu ( znacznika ), na wszystkich $cianach podtrzymujgcych potki. Nosnos¢ pétki ma
wynosi¢ do 70 kg/mb. Gtebokosci potki: od 250 mm do 600mm. Dtugosci potek: od 800 do 1200 mm.

Elementy zabezpieczajgce osoby obstugujgce oraz konstrukcje regatéw: - gumowe odboje na ramie
jezdnej,- blokada napedu w korbie napedowej,- antywywaznik haczgcy o krawedz szyny,

- uszczelke gumowg na panelu przednim,- zabezpieczenie potek przed wysunieciem do przodu (
poprzez zastosowanie obrzezy Scian o odpowiedniej szerokosci) ,- zabezpieczenie przed zsunieciem
sie kétek z szyn poprzez obustronne obrzeze két, - najazdy obustronne na szynach.

Dokumentacja, ktérg majg posiadac regaty:- instrukcja uzytkowania,- Swiadectwo higienicznosci PZH,-
deklaracje wykonana zgodnie z polskimi normami, - klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien,

- atest—sprawozdanie z badan wytrzymatosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania, - certyfikat
zaktadowego systemu zarzgdzania jakoscig 1ISO9001.

Dane szczegotowe regatow:

- 7 poziomdéw uzytkowych

- gtebokosc¢ paotki 30 cm

- przeswit miedzy potkami 34 cm
- 302,4 mb pdtek

Regat przesuwny dwustronny (dwusegmentowy)- rysunek pogladowy



(2x gleb. poiki) +40

drugosc uzytk. +150




W1 — wieszak ubraniowy wolnostojgcy
Dolna czes¢ wieszaka wykonana z rur stalowych w ksztatcie elipsy; gérna czes¢ wykonana z rur

stalowych okragtych;
Wymiary : 51/44 cm (szeroko$¢ podstawy w formie tréjkata); wysokos$é 167 cm

Pogladowa grafika:
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Sol - fotel goscinny
Fotel goscinny posadowiony na nogach; noga wykonana z ksztattownika 40x40 mm; wysokos¢ nogi

130 mm; siedzisko wykonane z pianki cietej z blokdw o gestosci 40 kg/m3; oparcie wykonane z pianki

cietej z blokéw o gestosci 25 kg/m3
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Fotel ma posiadac sprawozdanie z badan wytrzymatosci wg normy PN-EN 15373:2007
Pogladowa grafika:



So2 - sofa goscinna
Sofa goscinna posadowiona na nogach; noga wykonana z ksztattownika 40x40 mm; wysokos$¢ nogi

130 mm; siedzisko wykonane z pianki cietej z blokdw o gestosci 40 kg/m3; oparcie wykonane z pianki

cietej z blokéw o gestosci 25 kg/m3

Wymiary :
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Sofa ma posiadac¢ sprawozdanie z badan wytrzymatosci wg normy PN-EN 15373:2007

Poglagdowa grafika:



S1 - Stolik (do czesci PDOZ) o wymiarach 40/90/75 cm (szer/gt/wys) wykonany z metalowych
zamknietych profili na state przymocowany do $ciany i na state z potaczony blatem z litego drewna o
grubosci 7cm. Konstrukcja bez zadnych wystajgcych elementdéw | widocznych zamocowan. Pusta
przestrzen przy wspornikach winna by¢ wypetniona w petni blacha czarna.

T1 - Taboret 35/35/45 cm (do czesci PDOZ) wykonany z metalowych zamknietych profili na state
przymocowany do podtogi i na state z potaczony siedziskiem z litego drewna o grubosci 7cm.
Konstrukcja bez zadnych wystajacych elementéw | widocznych zamocowan




M1 - materac w celach dla osadzonych (do czesci PDOZ)

Materac o wymiarach 190/80 o grubosci 20 cm - wykonany z tkaniny plandekowej, tatwo zmywalnej,
nieprzemakalnej, bez zadnych wystajgcych elementéw pokrycia wypetnienie pianka poliuretanowa T-
25, materac bedzie posiadat spéd antyposlizgowy do bezposredniego uzytkowania na posadzce.

M2 - t6zko metalowe w celach dla osadzonych (do czesci PDOZ)

t6zko o wymiarze 200/90. Catosé jak najbardziej zwarta, bez elementéw w ktdre osadzony mégtby
wtozy¢ konczyne. tdzko wykonane z profile zamknietych z zaspawanymi wszelkimi otworami. Ksztatt
wezgtowia tukowy z petnym wypetnieniem blacha czarng o grubosci 1mm. Leze wypetnione réwniez
blachg czarng. tézko wyposazone w materac o grubosci 10 cm bez zadnych wystajgcych elementéw
pokrycia - bedg wykonane z tkaniny plandekowej, fatwo zmywalnej, nieprzemakalnej, wypetnienie
pianka poliuretanowa T-25.

tdzko pomalowane w kolorze uzgodnionym z zamawiajacym.




