KONSTRUKCJA KULOCHWYTU WLASCIWEGO Z LAPACZEM KUL - RZUT
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ELEMENT NR 12 - SZT. 14 ELEMENT NR 14 - SZT. 14 DOPUSZCZA SIE ZASTOSOWANIE MATERIALOW ROWNOWAZNYCH.
MATERIALY ROWNOWAZNE MUSZA POSIADAC WSZYSTKIE PARAMETRY
1775 1370 NIEGORSZE OD PARAMETROW PODANYCH MATERIALOW ORAZ STOSOWNE
T T T T DOKUMENTY DOPUSZCZAJACE DO STOSOWANIA W WYPOSAZENIU
BLACHA BLACHA UWAGI: TECHNOLOGICZNYM STRZELNIC TAKIE JAK MATERIALY PODANE.
@12x510-1775mm 12x510-1370mm
. e . 1. WSZYSTKIE ELEMENTY SPAWANE £ACZYC MIEDZY SOBA POPRZEZ SPAWANIE ODCINKOWE LUB NA CALEJ DEUGOSCI STYKU
N N\ tACZONYCH ELEMENTOW UKLADAJAC SPAW O GRUBOSCI 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW.
2. DO POLACZEN SRUBOWYCH NALEZY STOSOWAC SRUBY Z LBEM SZESCIOKATNYM Z KOENIERZEM, SRUBY Z tBEM STOZKOWYM
ORAZ NAKRETKI SAMOHAMOWNE.
3. DO MOCOWANIA BLACH KULOCHWYTU WEASCIWEGO ZASTOSOWAC KOTWY SEGMENTOWE ATESTOWANE. - okt FORMA T
= = BLACHY MOCOWAC DO SCIAN NA PODKEADKACH AMORTYZACYJNYCH GUMOWYCH. pracowania projekiowa _
J o S o 4. ELEMENTY STALOWE ZABEZPIECZYG ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ OCZYSZCZENIE DO STOPNIA CZYSTOSCI Sa 2,5 | POMALOWANIE: Katarzyna i Marcin Piotrowscy
= = - 1x FARBA POLIWINYLOWA PRZECIWKOROZYJNA UNIWERSALNA, vy g
n w0 .
- 2x FARBA POLIWINYLOWA DO OCHRONY BIERNEJ, ul.Dluga 22/25; 62b(i)3Ii)Murowana Goslina
- 1x FARBA POLIWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA, uro: )
POWLOKI NAKEADACG ZGODNIE Z INSTRUKCJA PRODUCENTA. DOPUSZCZA SIE MALOWANIE INNYM ZESTAWEM FARB. FoRMA_T “'-Sp";”f ;3'26512‘1%%5'302”3”
= = 5. ZESPAWANE POMIEDZY SOBA ELEMENTY NR 12 | NR 13 ORAZ NR 14 | NR 15 UKLADAC LUZNO NA KONSTRUKCJI NA PODKEADKACH GUMOWYCH gr. ok. 2 mm. i e formatarchitekci.ol
‘ \ ‘ - ‘ \ ‘ -~ CZOLOWE KRAWEDZIE BLACHY NR 9, NR 12 I NR 14 ZUKOSOWAC. e-mail: marcin@formatarchitekci.p
6. ELEMENTY STALOWE WG. ZESTAWIENIA STALI NR 01. : :
I I — I m| = —+ ; Budowa krytej strzelnic
J— BLACHA —L 3 J— BLACHA 4 3 7. PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WYKONANIA ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH NALEZY SPRAWDZIC WYMIARY OBIEKT: . . .y .J. s y .
12%60 - 1803 mm@ 19%60 - 1398 mm@ POMIESZCZENIA NA BUDOWIE W CELU EWENTUALNEJ KOREKTY WYMIAROW KONSTRUKCAI. w Komendzie Miejskiej Policji w Lesznie
8.Z UWAGI NA Zt OZONOSC KONSTRUKCJI URZADZENIA | WYMAGANA PRECYZJE WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWYCH W TRAKCIE i -
} 1803 } } 1398 | WYKONYWANIA | MONTAZU NALEZY WZIAC POD UWAGE KONIECZNOSC DOPASOWYWANIA NIEKTORYCH ELEMENTOW | ROZSTAWU ADRES: 64-100 Leszno; ul. 17-go Stycznia 8
OTWOROW MONTAZOWYCH NA BUDOWIE. : dz. nr ewid. 60/1; 61/1; 63/2; 69/6; 69/7; 69/8; 69/9.
9. WSZELKIE ZMIANY MATERIALOWE ORAZ KONSTRUKCYJNE URZADZENIA MAJACE WPLYW NA WARUNKI BEZPIECZENSTWA . )
I-1 I-11 UZYTKOWANIA WYMAGAJA AKCEPTACJI TECHNOLOGA ORAZ UZGODNIENIA Z JEDNOSTKA OPINIUJACA PROJEKT TECHNOLOGICZNY. INWESTOR Komenda Wojewddzka Policji w Poznaniu
10. ELEMENTY Z (*) WYKONAG JAKO LUSTRZANE ODBICIE. 60-844 Poznari; ul. Kochanowskiego 2A
1803 1398
4 4 4 4 11. WSZYSTKIE ELEMENTY ZESPOLU KULOCHWYTU GLOWNEGO PODLEGAJA OKRESOWEJ WYMIANIE.
| BLACHA | | BLACHA | OKRES BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI ZALEZY OD INTENSYWNOSCI UZYTKOWANIA. TECHNOLOG Janusz WYGRALAK
1960 - 1803 mm@ 1960 - 1398 mm@ 12. RYSUNEK NALEZY ROZPATRYWAC tACZNIE Z RYSUNKIEM NR 02.01., NR 02.02. | NR 02.03. )
BRANZA TECHNOLOGIA STRZELNICY
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‘ ‘ N ‘ : ~ TRESC KONSTRUKCJA KULOCHWYTU WEASCIWEGO
BLACHA = BLACHA = RYSUNKU ZtAPACZEM KUL - RZUT
12x510 - 1775 mm 12x510 - 1370 mm GATUNKI STALI:
SKALA STADIUM RYSUNEK
14Q 1775 14Q 14@ 1370 14u BLACHA S355J2G3 (wg. EN 10025)
KATOWNIKI S355J2 (wg. PN-EN 10056-2) 1:15 PW
DATA ARKUSZ 02.00.
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