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UWAGI:

. WSZYSTKIE ELEMENTY SPAWANE tACZYC MIEDZY SOBA POPRZEZ SPAWANIE ODCINKOWE LUB NA CALEJ DEUGOSCI STYKU

£ACZONYCH ELEMENTOW UKEADAJAC SPAW O GRUBOSCI 0,7 GRUBOSCI CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW.

ELEMENTY STALOWE ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJINIE POPRZEZ OCZYSZCZENIE DO STOPNIA CZYSTOSCI Sa 2,5 | POMALOWANIE:
- 1x FARBA POLIWINYLOWA PRZECIWKOROZY JNA UNIWERSALNA,

- 2x FARBA POLIWINYLOWA DO OCHRONY BIERNEJ,

- 1x FARBA POLIWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA,

POWLOKI NAKEADAC ZGODNIE Z INSTRUKCJA PRODUCENTA. DOPUSZCZA SIE MALOWANIE INNYM ZESTAWEM FARB.

. DESKI gr. 32 mm MOCOWAC DO BLACH PRZESEON NA PIONOWYCH BALACH DYSTANSOWYCH. POLACZENIA DESEK NA POLWPUST.

BLACHY PRZESLON £ACZYC MIEDZY SOBA SPAWEM ODCINKOWYM.

. WYMIARY WYCIEC W OStONACH NALEZY USCISLIC PO WYBRANIU KONKRETNEGO TYPU TRANSPORTEROW TARCZ
UWZGLEDNIAJAC OBUDOWE KRAWEDZI WYCIECIA DESKAMI gr. 25 mm.

ELEMENTY STALOWE WG. ZESTAWIENIA STALI NR 03.
PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WYKONANIA ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH NALEZY SPRAWDZIC WYMIARY
POMIESZCZENIA NABUDOWIE W CELU EWENTUALNEJ KOREKTY WYMIAROW KONSTRUKCJI.
. Z UWAGI NA ZtOZONOSC KONSTRUKCJI URZADZENIA | WYMAGANA PRECYZJE WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWYCH
W TRAKCIE WYKONYWANIA | MONTAZU NALEZY WZIAC POD UWAGE KONIECZNOSC
DOPASOWYWANIA NIEKTORYCH ELEMENTOW | ROZSTAWU OTWOROW MONTAZOWYCH NA BUDOWIE.
. WSZELKIE ZMIANY MATERIALOWE ORAZ KONSTRUKCYJNE URZADZENIA MAJACE WPLYW NA WARUNKI BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA WYMAGAJA AKCEPTACJI TECHNOLOGA ORAZ UZGODNIENIA Z JEDNOSTKA OPINIUJACA PROJEKT TECHNOLOGICZNY.
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DOPUSZCZA SIE ZASTOSOWANIE MATERIALOW ROWNOWAZNY CH.
MATERIALY ROWNOWAZNE MUSZA POSIADAC WSZYSTKIE PARAMETRY
NIEGORSZE OD PARAMETROW PODANYCH MATERIALOW ORAZ STOSOWNE
DOKUMENTY DOPUSZCZAJACE DO STOSOWANIA W WYPOSAZENIU
TECHNOLOGICZNYM STRZELNIC TAKIE JAK MATERIALY PODANE.

GATUNKI STALL:

BLACHA S355J2G3 (wg. EN 10025)
CEOWNIKI (wg. PN-86/H-93403)

A-A

POZIOMALISTWA
ZAMYKAJACA
50x100 mm
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PLYTY DZWIEKOCHLONNE ECOPHON aLDESKA gr. 20 mm

MASTER B ALPHA gr. 40 mm
DESKI gr. 32 mm (NA POLWPUST)

LISTWY DYSTANSOWE 50x100 mm (PIONOWE)
BLACHA STALOWA S355J2G3 gr. 10 mm

B-B

POZIOMALISTWA
ZAMYKAJACA
50x100 mm
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PLYTY DZWIEKOCHEONNE ECOPHON
MASTER B ALPHA gr. 40 mm

DESKI gr. 32 mm (NA POLWPUST)

LISTWY DYSTANSOWE 50x100 mm (PIONOWE)
BLACHA STALOWA S355J2G3 gr. 10 mm

132

DESKA gr. 20 mm

pracowania projektowa FORMA_T
Katarzyna i Marcin Piotrowscy
ul.Diuga 22/25; 62-095 Murowana Goslina
biuro:
FORMA_" ul.Sporna 15; 61-709 Poznan
tel. 502 524 825
e-mail: marcin@formatarchitekei.pl
Budowa krytej strzelnicy
OBIEKT: . LT, I .
w Komendzie Miejskiej Policji w Lesznie

ADRES: 64-100 Leszno; ul. 17-go Stycznia 8

’ dz. nrewid. 60/1; 61/1; 63/2; 69/6; 69/7; 69/8; 69/9.
Komenda Wojewddzka Policji w Poznaniu

INWESTOR 60-844 Poznan; ul. Kochanowskiego 2A

TECHNOLOG Janusz WYGRALAK

BRANZA TECHNOLOGIA STRZELNICY
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RYSUNKU ZABEZPIECZENIA PIONOWE GORNE
SKALA STADIUM RYSUNEK
1:25 PW
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